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ZINGA®

Systém filmového zinkovani ZINGA jednoslozkovym natérem, ktery obsahuje min. 96 % Cistého zinku v suchém filmu a
zajistuje katodickou ochranu Zeleznych kov(. Lze jej pouZit jako samostatny systém, jako alternativu k Zarovému
zinkovani nebo metalizaci, jako zakladni natér v duplexnim systému (aktivni + pasivni) nebo jako systém pro obnovu
zarového zinkovani, metalizace ¢i zinkovanych povrchl. Nanési se Stétcem, valeckem nebo stfikanim na cisty a
zdrsnény podklad v Siroké Skale atmosférickych podminek.

ZINGA je také k dispozici ve formé aerosolu a prodava se jako Zingaspray.

Fyzikalni udaje a technické informace

Mokry produkt
Slozeni - Zinkovy prasek
- Aromatické uhlovodiky
- Pofadac
Hustota 2,67 kg/dm? (+0,06 kg/dm?3)

Obsah susiny

Typ fedidla

- 80 % hmotnostnich (+ 2 %)
- 58 % objemovych (+ 2 %) dle normy ASTM D2697

Zingasolv

Bod vzplanuti

40°C-60 °C

VOC 474 g/l (metoda EPA 24) (=178 g/kg) méreno spolecnosti SMI, Inc.
Suchy film

Barva Seda (barva se méni v zavislosti na prostied)

Lesk Mat

Obsah zinku 96 % (+ 1 %) hmotnostnich, s Cistotou 99,995 %.

Zvlastni vlastnosti

Toxicita

ZINGA poskytuje plnou katodickou ochranu a splfiuje normu ISO 3549, pokud jde o cistotu
zinku, a normu ASTM A780, pokud jde o jeji pouziti jako opravny natér pro zarové zinkovani.

- Odolnost suchého filmu vici atmosférickym teplotam

» Minimalni: -40 °C

» Maximalni: 120 °C, kratkodobé az 150 °C

- Odolnost viici pH pfi ponoreni: 5,5 pH az 9,5 pH.

- Odolnost viici pH v atmosférickych podminkach: 3,5 pH az 12,5 pH.
- Vlynikajici odolnost proti UV zareni

Sucha vrstva ZINGA neni toxicka. Byla testovana dle normy AS/NSZ 4020.

Baleni

Hmotnost baleni

_1kg

K dispozici, baleno v krabicich v poctu 12x 1 kg

2kg K dispozici, baleno v krabicich v poctu 6x 2 kg
5 kg K dispozici
10 kg K dispozici
25 kg K dispozici



TECHNICKY LIST

ZM-RE-PRO-04-B (02.09.2014)
str.

Ref.: Technical Data Sheet / TDS ZINGA.EN 2/6

www.zinga.eu

Skladovani

Trvanlivost

Skladovani

| Neomezena. V pfipadé dlouhodobého skladovani se doporucuje neotevienou |
| plechovku protfepat v automatické tfepacce alespon jednou za 3 roky.
Skladujte na chladném a suchém misté pfi teploté 5 °C az +25 °C.

Doba zpracovatelnosti

Priprava podkladu

Cistota

' Pokud je ZINGA po poutZiti spravné uzaviena, zlstane pouZitelna.

- Kovovy podklad by mél byt nejprve odmastén, nejlépe parou pri tlaku 140
bar( a teploté 80 °C. Poté by mél byt otryskan na stupen Cistoty SA 2,5 dle
normy 1SO 8501-1:2007 nebo na stupen cistoty popsany v normach SSPC-
SP10 a NACE ¢. 2. To znamena, Ze povrch musi byt zbaven rzi, mastnoty,
oleje, barvy, soli, necistot, okuji a dalSich kontaminantl. Po dokonceni
tryskani by mél byt povrch zbaven prachu nekontaminovanym stlacenym
vzduchem dle normy ISO 8502-3 (max. mnozstvi 2) nebo v pfipadé mokrého
tryskani by mél byt povrch vysusen nekontaminovanym stlacenym
vzduchem.

- Dalsi metodou pro dosazeni Cistého povrchu je Cisténi vodnim paprskem
UHP do stupné cistoty SSPC-SP-WJ1. Méjte vsak na paméti, Ze tato metoda
nevytvafi drsnost povrchu.

- Tato Uroven Cistoty je nutna i pfi aplikaci ZINGA na zarové

zinkovanou nebo metalizovanou vrstvu, nebo pfi aplikaci na stavajici

vrstvu ZINGA, ale bez stejného stupné drsnosti (viz dale).

- Na malych plochach nebo u nekritickych aplikaci Ize ZINGU aplikovat na
povrch, ktery je rucné pripraven na stupen St 2 dle normy ISO 8501-1.

Drsnost

- Doporucuje se aplikovat ZINGU na kovovy podklad, ktery méa stupen drsnosti stredni
G dle normy ISO 8503-1:2012.

- Pred tryskanim se ujistéte, ze je povrch odmastén.

- Takova Uroven drsnosti neni nutnd, pokud se ZINGA nandsi na zarové zinkovany
povrch nebo vrstvu metalizace, nebo pokud se nanasi na stavajici ZINGU.

Staré zarové zinkované povrchy maji dostatecnou drsnost, nové zarové zinkované
povrchy vyzaduji otryskani nebo odpovidajici zdrsnéni elektrickym nastrojem.

Maximalni doba do aplikace

Aplikujte ZINGU co nejdrive na pfipraveny kovovy podklad, nez dojde ke
kontaminaci nebo korozi pred nanasenim natéru. V opacném pripadé je
nutné povrch znovu ocistit, jak je popsano vyse.

Obrat'te se prosim na zastupce / distributora spolecnosti Zingametall.
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Podminky prostredi béhem aplikace

Okolni te Iota = Minimélnl’ -15°C
P - Maximalni +50 °C
- Maximalné 95 %

e - Neaplikujte na vihky nebo mokry povrch

- Minimalné 3 °C nad rosnym bodem

Povrchova teplota - Z4dna viditelna pfitomnost vody nebo ledu
- Maximalné 60 °C

Teplota produktu Béhem aplikace by teplota kapaliny ZINGA méla zlistat mezi 5 a 25 °C.
Nizsi nebo vyssi teplota produktu ovlivni hladkost filmu pfi schnuti.

Pokyny k aplikaci

Obecné

Aplikacni metody ZINGA se mize nanaset na Cisty povrch Stétcem a valeckem, konvencni
strikaci pistoli nebo bezvzduchovym strikanim.

Pfed nanesenim rovnomeérné vrstvy Stétcem se vzdy doporucuje
oSetrit rohy, ostré hrany, matice a srouby.

Pred aplikaci je nutné ZINGU ddkladné mechanicky promichat , aby
vznikla homogenni tekutina. Po maximalné 20 minutach je nutné smés
znovu promichat.

Priprava povrchu

Pred a po pouziti stfikaciho zafizeni je nutné jej oplachnout Cerstvym
Cisténi Zingasolvem. Stétce a valecky by mély byt také oplachnuty Zingasolvem.
Nikdy nepouzivejte lakovy benzin.

Aplikace stétcem a valeckem

Redéni ' Pro optimalni pouZiti nafedte ZINGU az 5 %, viz tabulka fedéni.

Prvni vrstva Prvni vrstva se nikdy nesmi nanaset valeckem, pouze Stétcem, aby se vyplnily
dutiny v profilu drsnosti a povrch se navlhdil.

Typ stétce nebo valecku Doporuceny profesionalni kulaty Stétec
Valecek s potahem z kratkych kozich chlup (mohér)

Aplikace konvencni strikaci pistoli

Redéni Az 15 % se Zingasolvem (viz tabulka redéni) v zavislosti na velikosti trysky.
Vétsi redéni pri stejné velikosti trysky poskytne hladsi povrch.
~ Tlak stfikani 2 -4 bar
Otvor trysky | 1,8-22mm
Specialni pozadavky na - Pro strikani ZINGA je lepsi z pistole vyjmout vsechny filtry, aby se zabranilo
strikaci zafizeni ucpani.

- Strikaci pistole musi bﬁt vybavena silnymi jehlovymi pruzinami.
- Pouzivejte kratké trubky.
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Aplikace airless (bezvzduchovym) strikanim
Az 7 % se Zingasolvem (viz tabulka redéni) v zavislosti na velikosti trysky.
Veétsi fedéni pri stejné velikosti trysky poskytne hladsi povrch.

Tlak strikani + 150 bar

| 0017"-0,031"

‘ Otvor trysky

Tabulka redéni

\ Stétec nebo valetek  Konvenéni stéikni Airless stéikani |
5% 15 % 7%
1kg 0,05 kg / 0,06 | Zingasolv 0,15 kg /0,17 | Zingasolv 0,07 kg / 0,08 | Zingasolv
2 kg 0,10 kg / 0,12 | Zingasolv 0,30 kg / 0,35 | Zingasolv 0,14 kg / 0,16 | Zingasolv
5 kg 0,25 kg / 0,30 | Zingasolv 0,75 kg / 0,90 | Zingasolv 0,35 kg / 0,40 | Zingasolv
10 kg 0,50 kg / 0,60 | Zingasolv 1,50 kg /1,701 Zingasolv 0,70 kg / 0,80 | Zingasolv
25 kg 1,25 kg / 1,50 | Zingasolv 3,75 kg / 4,30 | Zingasolv 1,75 kg / 2,00 | Zingasolv

Dalsi informace

Vydatnost a spotieba
- Pro tloustku suché vrstvy 60 um: 3,62 m?/kg nebo 9,67 m?/I
- Pro tloustku suché vrstvy 120 pum: 1,81 m?/kg nebo 4,83 m?/I

- Pro tloustku suché vrstvy 60 um: 0,28 kg/m? nebo 0,10 I/m?
- Pro tloustku suché vrstvy 120 pm: 0,55 kg/m? nebo 0,21 I/m?

Teoreticka vydatnost

Teoreticka spotieba

Prakticka vydatnost a spotieba | Zalezi na profilu drsnosti podkladu a zptsobu aplikace.

Proces schnuti a pretirani

ZINGA schne odparovanim rozpoustédla. Proces schnuti je ovlivnén
celkovou hmotnosti materialu smiseného s nastrikem (WFT), okolnim
vzduchem (vlhkost a teplota) a teplotou povrchu oceli.

Proces schnuti

Pro tloustku suchého filmu (DFT) 60 um pfi 20 °C v dobre vétraném prostiedi:
» Zaschnuti proti prachu: 15-20 minut

» Zaschnuti na dotek: 30-45 minut

» Suché na manipulaci: 90 minut

» PIné vytvrzeni: 24 hodin

Doba schnuti

. Aplikace Stétcem: 1 hodina po zaschnuti na dotek.
Aplikace strikaci pistoli: 30 minut po zaschnuti na dotek.

Maximalni doba pro nanaseni dalsi vrstvy zavisi na podminkach prostredi.
Pokud se vytvorily zinkové soli, je tfeba je nejprve odstranit.
Doporucuje se aplikovat druhou vrstvu ve stejny den.

Prelakovani
novou vrstvou ZINGA
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Relikvidace Kazda nova vrstva ZINGA znovu zkapalni prfedchozi vrstvu ZINGA tak, Ze obé vrstvy tvori jednu
homogenni vrstvu.
Zinganizované struktury Ize proto znovu naplnit ZINGOU poté, co se vrstva zinku vycerpala v ddsledku
katodické ochrany.
Pro pripravu povrchu na starych zinkovanych povrsich kontaktujte zastupce spole¢nosti Zingametall
nebo si prectéte dokument ,ZINGA na (starych) HDG".

Prelakovani ZINGA mUZe byt pretirana Sirokou skalou kompatibilnich barev. Aby se zabranilo puchyfim, périm a
kompatibilni barvou dal3im vadam (které negativné ovlivni vlastnosti vrstvy ZINGA), doporucuje se nanaset jakykoli vrchni natér
technikou mlhy/pIného natéru. Nejprve se nanese tenka souvisld vrstva, kterd umoznuje vzduchovym
bublindm snadny prichod filmem. Prvni

mlha také poskytuje bariéru pro agresivni rozpoustédla ve vrchnim natéru.

MIzny natér:

- Aplikace nejméné 4 hodiny (pfi 20 °C) po zaschnuti ZINGY na dotek. - 15 az 30
pm DFT (kontinualni vrstva).

- BéZné rfedéni dle technického listu vrchniho natéru.

Cely kabat:
- Aplikace nejméné 2 hodiny po zaschnuti natéru .

- Specifikovana tloustka vrstvy minus 15 az 30 pm DFT (u mlZzného natéru). -
Normaélni fedéni dle technického listu.

Abyste se vyhnuli problém0m s aplikaci vrchnich natért, doporucujeme pouzit tésnici natér. Zingametall
nabizi dva kompatibilni té€snici natéry, které byly testovany dle normy ISO 12944: Zingalufer (PU tésnici
natér) a Zingaceram HS (EP tésnici natér).

Méreni tloustky vrstev

Tloustka mokrého filmu - Nejlépe dle normy ISO 2808.

- Hmotnostni hustota materiélu ZINGA by se mé&la mé&Fit pomoci hfebenu na barvu. - V zavislosti
na fedéni Ize DFT ZINGA vypocitat z namérené WFT:

DFT = WFT *(sbv/100)

- Pokud se méri WFT vrstvy ZINGA, je tfeba vzit v Gvahu, Ze predchozi vrstvy ZINGA se znovu zkapalni, a
proto se WFT méfi pro cely systém.

Tloustka suchého filmu - Nejlépe dle normy ISO 2808.
- DFT materialu ZINGA by se méla mérit pomoci magnetického indukéniho méfidla.

- Pi aplikaci ZINGA ve 2 vrstvach doporucujeme, aby prvni vrstva byla siln&jSi nez druha.

Pocet méreni Nejlépe dle normy ISO 19840.

Korekenf hodnoty - Podle normy ISO 19840 je profil povrchu definovén jako ,stfedni”. Proto by se méla pouZit
korekéni hodnota 25 pm .

- Korekéni hodnota se odecte od individualni namérené hodnoty, aby se ziskala individudlni tloustka

suchého filmu v mikrometrech.
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- Nejlépe dle normy ISO 19840.

- Aritmeticky priimér viech jednotlivych tlousték suchého filmu musi byt roven
nebo vetsi nez nominalni tloustka suchého filmu (NDFT).

- VSechny jednotlivé tloustky suchého filmu musi byt rovny nebo vyssi nez
80 % NDF+.

Kritéria prijeti

- Jednotlivé tloustky suchého filmu mezi 80 % NDFT a NDFT jsou pfijatelné za
predpokladu, Ze pocet téchto méreni je mensi nez 20 % z celkového poctu
provedenych jednotlivych méreni.

- VSechny jednotlivé tloustky suchého filmu musi byt mensi nebo rovny
specifikované maximalni tloustce suchého filmu.

Doporuceny systém

- ZINGA se pouziva jako samostatny systém, aplikovany maximalné ve 2 vrstvach pro
dosazeni celkové maximalni tloustky suchého filmu (DFT) az 150 pum.

- ZINGA by se neméla aplikovat pri tloustce suché vrstvy (DFT) presahujici 250 pm.
- Tento systém se dlirazné doporucuje kvali snadné Gdrzbé.

Casem se vrstva ztenci, protoze ZINGA se obétuje katodickou ochranou.
Novou vrstvu ZINGA Ize aplikovat pfimo po radné pfipraveé povrchu, ktera
znovu zkapalni a znovu naplni predchozi vrstvu ZINGA. DFT (sucha vrstva
vrstvy) ZINGA, ktera by méla byt aplikovana, zavisi na zbyvajici vrstvé ZINGA.
- Unikatni systémy ZINGA byly testovany dle:

* ZINGA 80-100 um DFT: » ISO 12944-6: C4 Vlysoka, C5 Stredni

* ZINGA 120 pm DFT: » ISO 12944-6: C5 Velmi vysoka, CX, Im4
» NORSOK M-501: syst. 7, syst. 1

Duplexni systém - V duplexnim systému by se ZINGA méla aplikovat v jedné aplikaci, nejlépe
nastrikem, k dosazeni DFT 60 s maximalni tloustkou DFT 100 pm.

- Nékolik duplexnich systému bylo testovano dle normy 1ISO12944.

Pro vice informaci se prosim obratte na zastupce spole¢nosti Zingametall
nebo navstivte webové stranky spolecnosti Zingametall (www.zinga.eu).

Pro konkrétnéjsi a podrobnéjsi doporuceni tykajici se aplikace pfipravku ZINGA kontaktujte zastupce
spolecnosti Zingametall. Podrobné informace o zdravotnich a bezpecnostnich rizicich a bezpecnostnich
opatrenich pro pouziti naleznete v bezpecnostnim listu pfipravku ZINGA.

Informace v tomto listu jsou pouze orientacni a jsou uvedeny podle naseho nejlepsiho védomi a svédomi, a to na zakladé praktickych
zkuSenosti a testovani. Podminky ani metody manipulace, skladovani, pouziti nebo likvidace produktu nemohou byt pod nasi kontrolou, a
proto jsou mimo nasi odpovédnost. Z téchto a dalsich dlivod(i neneseme zadnou odpovédnost za ztraty, poskozeni nebo néklady, které jsou
zpUsobeny manipulaci, skladovanim, pouzitim nebo likvidaci produktu nebo s nimi jakkoli souviseji. Veskeré reklamace tykajici se vad musi byt
uplatnény do 15 dnd od obdrzeni zboZzi s uvedenim pfislusného Cisla Sarze. Vyhrazujeme si pravo zménit slozeni, pokud se zméni vlastnosti
suroviny. Tento datovy list nahrazuje vSechny predchozi vzorky.




