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TEMABOND ST 300

POPIS

CHARAKTERISTIKA
A DOPORUCENE
POUZITI

TECHNICKE UDAJE
Objemova susina
Hmotnostni suSina
Hustota

Pomér tuzeni a
kdd produktu

Zpracovatelnost
Doporu éena tlous tka

filmu a teoreticka
vydatnost

Doba zasychani

Vzhled povrchu

Odstiny

Dvouslozkova, vysokosuSinova, modifikovana, epoxidova barva.

*  Vytvafi velmi odolny natér s dobrou chemickou a mechanickou odolnosti

REF. NO TCF 0002
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« Pouziva se jako zakladni barva na ocelové konstrukce v chemickém

pramyslu a na ocelovych konstrukcich trvale ponofenych ve vodeé.
*  Vytvafi silnou tloustku natérového filmu i pfi aplikaci Stétcem.

* Velmi dobra prilnavost jak k otryskané oceli, tak i ruéné o€isténym povrchim.
* Nizky obsah rozpoustédel ma za nésledek nizSi emise oproti béZnym

epoxidovym barvam.
* Vhodna k opravnym natériim posSkozenych pfi pfepravé nebo montézi.
* Lze aplikovat staré alkydové natéry.
* Vhodna jako jednovrstva barva bez nutnosti aplikace vrchniho emailu.

80 +£2 %. (1SO 3233)
88 £ 2 %.
1.5kg /1 (po smiseni s tuzidlem)

Barva 1 objemovy dil série 162
Tuzidlo 1 objemovy dil 008 7501

1,5 h. (23 °C / 74°F)

Doporuéena tlouStka natérového fimu Teoreticka vydatnost
suchéa mokra
100 pm 125 um 8.0m?/
200 um 250 pm 4.0 m?l
Prakticka vydatnost zavisi na metodé a zpUsobu nanaSeni, tvaru a drsnosti natiraného
povrchu.
DFT 150 pum +10°C +23°C +35°C
Proti prachu 6 h 3h 1% h
Na dotek 14 h 55h 3%h
Pretiratelny epoxidy nebo polyuretany 30h 8h 5h
Pretiratelny bez nutnosti zdrsnéni (max.) 2 mésice| 1 mésic 7d

Doba zasychani a pretiratelnosti je zavisla na tloustce fimu, teploté a vihkosti vzduchu a vyméné

vzduchu.
Leskly.

Cervenohnédy (0284), Sedy (RAL 7032), Ténovani v systému TEMASPEED.
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TEMABOND ST 300

PODMINKY APLIKACE

Priprava podkladu Vhodnym zpGsobem odstrarite olej, mastnotu, soli a necistoty. (ISO 12944-4).

Ocelové povrchy: Odstrafite rez ruénim nafadim na stupen min. St 2 nebo abrazivné
otryskejte na stupen Sa2¥. Povrchy, které se budou trvale ponofeny, je nutné otryskat na
stupen Sa2'2 (ISO 8501-1)

Dfive natfené povrchy: Zdrsnéte vhodnym nastrojem (bruskou, brusnym papirem,
ocelovym kartac¢em, tryskadnim apod.)

ZAakladni barva TEMABOND ST 200, TEMABOND ST 300, TEMAZINC 77 a 99, FONTECOAT EP PRIMER.

Vrchni email TEMACOAT GPL, TEMACOAT GPL-S MIO, TEMACOAT GPL-S PRIMER, TEMACOAT
GS 50, TEMACOAT RM 40, TEMABOND ST 300, TEMADUR, TEMATHANE a
TEMACRYL EA.

Podminky nanaseni Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem
nanaSeni a suSeni pod +10°C. Relativni vihkost nesmi presahnout 80%. Teplota
natiraného povrchu musi byt alespon 3T nad teplotou rosného bodu.

Postup tuzeni Nejprve zvlast zamichejte barvu a tuZidlo. Poté spravny pomeér barvy a tuZidla smichejte
a dikladné promichejte. K michani je pouZijte Temaspeed Squirrel Mixer.

NanaSeni Vysokotlakym stfikanim nebo Stétcem. V zavislosti na teploté jednotlivych slozZek lze
smeés nafedit O - 10 % fedidla 1031. Pfi vysokotlakém stfikani pouZijte trysku o praméru
0.013" - 0.019"; doporu€eny tlak 120 - 180 bar, Uhel stfikani pfizplsobte tvaru stfikaného
povrchu.

PFi aplikaci Stétcem nafedte dle potfeby.

Redidlo Thinner 1031.
Cisténi nastroj Thinner 1031.
VOC Celkovy obsah tékavych organickych sloucenin je 195 g/l.

Obsah VOC v natuzené smési zfedéné 10% fedidla je 260 g/l.

BEZPECNOSTNI OPATRENI  Obaly jsou opatieny bezpecnostnimi symboly, které musi byt disledné dodrZovany.
Dalsi informace o Skodlivych viivech a ochrané jsou uvedeny v bezpecnostnich listech
jednotlivych produktd.

Bezpecnostni listy jsou k dispozici na vyZadani.

VySe uvedené informace, zalozené na laboratornich testech a praktickych zkuSenostech, byly ovéfeny k datu uvedenému v zahlavi. V pfipadé potfeby
Ize ovérit platnost listu. Kvalita produktu je ovéfovana operaénim systémem zaloZzenym na pozadavcich norem ISO 9001 a ISO 14001. Vyrobce neni
zodpovédny za Skody zpusobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému tcelu.



