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Charakteristika

Anaerobni vytvrzovaci lepidlo urené pouze pro té&snéni
kovovych zavitovych spoju. Schvaleno pro plyn (DVGW,
DIN-EN 751-1), pro plyn s vysokym tlakem a GLP
(Australian Gas Association - schvéleni €. 5048) pro
pracovni tlaky az do 20 bart. Tésnici prostfedek pro kyslik
v plynném stavu az do 10 barC a +60 °C (BAM Ref. N ° II-
717/2007 E). WRAS vhodny pro styk se zdravou (pitnou)
vodou, ¢islo schvaleni 1310513. Schvalen styk s pitnou
vodou (Global MARK, GM-WM-040164-101-R00). NSF
zapsan v kat. P1 (n. 141234) jako pfijatelné tésnici hmota v
potravinaiské oblasti. Nahrazuje teflonovou pasku a pfize a
poskytuje okamzity tésnici spoj i pfes mirny natlak.

Tésni plyn, vodu, LPG, uhlovodiky, oleje a dal$i chemikalie.
Tixotropni chovani zabrarnuje vytékani lepidla ze zavitd po
jeho aplikaci nebo bé&hem vytvrzovani. Razy a vibrace
nemaji vliv na tésnost zavitovych spojli v rozsahu teplot -55
°C do +150 °C.

Fyzikalni viastnosti

Slozeni anaerobni metakrylat

Barva Zluta

Fluoerescence pod modrym svétlem

Viskozita (25 °C) 20000 - 80000 mPa.s,

tixotropni
Mérna hmotnost (25 °C) 1,1g/ml
Mezera vyplnéni M 56 /2“ - 0,30 mm
Bod vzplanuti > 100 °C
Doba pouzitelnosti (25 °C) 1 rok

Doba vytvrzovani

Doba vytvrzovani zavisi na montazni vali, povrchu materialu
a teploté. U pasivnich povrchu ¢&i nizké teploté Ize urychlit
proces vytvrzovani pouzitim Loxeal Activator 11.

Vytvrzovaci vlastnosti

Pouzit Sroub M10 x 20 - v provedeni 8.8; matice h = 0,8-d pfi
25 °C:

Manipulacni pevnost (doba) 15 - 30 minut
Funkéni pevnost (vytvrzeni) 1 - 3 hodiny
Pevnost ve smyku (ISO 10123) 6-13 N/ mm?
Jistici moment (ISO 10964)

- odtrzeni 18 — 24 Nm

- prevladajici 7 — 14 Nm
Rozsah teplot -55/+150 °C

Odolnost prostiedi

Pevnost za tepla. Graf znazorfiuje zavislost mechanické
pevnosti na teploté. ISO 10964 — Pouzit Sroub M10 x 20 —
v provedeni 8.8; matice h = 0,8-d, pfi +25 °C — pre-toCivy
moment 5 N m.
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Rychlost vytvrzovani dle materialu

Graf nize znazorfiuje zavislost pevnosti spoje na vyvoji
produktu v &ase. Pouzit Sroub M10 x 20 ve srovnani
s nékolika druhy material(. Testovano v souladu s normou
ISO 10964 pfi +25 °C.
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Doba vytvrzeni
Rychlost vytvrzovani dle mezery

Graf niZe znazorriuje procentni smykovou pevnost daného
produktu pfi rlznych velikostech mezer. Ocelové Cepy /
obojky, testovany v souladu s normou ISO 10123 pfi +25
°C.

RYCHLOST VYTVRZENi DLE MEZERY - 58-11
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Doba vytvrzeni

Rychlost vytvrzovani dle teploty

Nasledujici graf znazorfuje procentni zavislost pevnosti
vyrobku pfi riznych teplotach. Pouzity ocelové matice /
Srouby M10 x 20. ZkouSeno v souladu s ISO 10964.
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Doba vytvrzeni

Rychlost vytvrzovani dle aktivatoru

Doba vytvrzeni mlze byt zpomalena vlivem povahy
materidlu nebo znacnymi rozdily. Rychlost vytvrzeni Ize
zlepSit prostfednictvim pouziti vhodného aktivatoru na dany
druh materialu.

Nasledujici graf znazorriuje zavislost pevnosti vyrobku v %
a vyvoj rychlosti vytvrzeni pomoci naseho Aktivatoru 11 a
vyvoj rychlosti vytvrzeni bez jakéhokoliv aktivatoru. Pouzita
matice / Sroub M10 x 20. Zkou$eno podle normy ISO 10964
pfi teploté +25 °C.
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Doba vytvrzeni
Teplota zrani

Nize uvedeny graf ukazuje chovani po¢ate¢ni pevnosti jako
funkce teploty / ¢asu. Pouzita matice / Sroub M10 x 20 -
(pre-moment 5 N m, vytvrzovany 7 dni pfi teploté +25 °C) -
zrani pfi uvedené teploté a zkouSeno pfi teploté +25 °C v
souladu s 1ISO 10964.

TEPLOTA ZRANI - 58-11
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Doba vytvrzeni, v hod
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Chemicka odolnost

Testovana za nize uvedenych podminek po 24 hodinach od polymerace za uvedené teploty.

Chemicke Teplota Chemicka odolnost
prostfedi [°C] po 100 hod. | po 500 hod. po 1000 hod.
Motorovy olej 125 vyborna vyborna vyborna
Prevodovy olej 125 vyborna vyborna vyborna
Benzin 25 vyborna vyborna vyborna
Voda / glykol 50% 87 vyborna vyborna dobra
Hydraulicky olej 25 vyborna vyborna dobra

pro informace o rezistenci k jinym chemikaliim kontaktujte technickou podporu servis@loxeal.cz

Navod k pouziti
Vyrobek je doporu€en k pouziti na kovové povrchy.

Pfed lepenim vycCistéte a odmastéte povrch nejlépe
pripravkem Loxeal Pulitore 10.

Redukujte pozadovanou S$itku prouzku. Neznecistujte
lepidlo kovem.
Aplikujete poZadované mnozZstvi pFipravku. Naneste

souvislou vrstvu po obvodu, 1 — 2 prouzky od pfedniho
okraje. Zajistéte dostatecné pokryti pfi aplikaci. Sestavte a
utahnéte spoj. Otfete prebytecné lepidlo z vnéjsi strany
spoje. Nechte vytvrdnout.

Doba potfebna k dosazZeni uplného vytvrzeni bude zaviset
na pouzitych kovech.

CAS VYTVRZENI PRI POUZITi S (PITNOU) VODOU

Pro mosaz, méd a litinu 24 hodin pfi teploté 21,1 °C. Pro
nerezoveé oceli a hlinik 7 dni pfi teploté 21,1 °C.

WRAS Schvalovaci ¢€islo: 1310513 pro pouziti teplé a
studené vody do +85 °C.

Tekuty vyrobek mulze poskodit odév, nékteré plasty
a elastomery. Pozdéjsi objeveni trhlinek mize byt vyvolano
kontaktem s termoplasty.

Pro pouziti na materialy z nezeleznych kov( kontaktujte
technickou podporu servis@loxeal.cz.

K rozebrani soucasti pouzijte bézné naradi, popfipadé
zahfejte na teplotu 150/250 °C. Mechanicky odstrarite
zbytky lepidla a ocistéte povrch acetonem.

Skladovani

Uchovaveijte pfipravek v chladné a suché mistnosti. Teplota
by neméla pfesahnout +25 °C.

Pouzity produkt nevyhazujte do kontejner(, zabranite tim
znecistovani pady.

DalSi informace o pouziti, skladovani ¢i manipulaci Vam
poskytne technicky servis Loxeal.

Bezpecnost a zachdzeni

Pfed pouzitim pfipravku si  preCtete informace
v Bezpec€nostnim listu vyrobku.

Poznamka

Udaje obsaZené v tomto dokumentu byly ziskany

v laboratofich  Loxeal informativniho

charakteru.

a jsou pouze

Loxeal neprfebira odpovédnost za vysledky dosazenych
jinymi metodami méfeni. Je na zodpovédnosti kazdého
uzivatele posoudit vhodnost wuziti vyrobku uvedeného
v tomto dokumentu.

Loxeal odmitd veSkeré zaruky, vyjadfené &i implikovane,
v€etné zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni Gcel,
plynouci z prodeje nebo pouziti vyrobku, Loxeal.

Loxeal vyslovné odmita jakoukoliv odpovédnost za
nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu, vcetné
uslého zisku.
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