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Informachni list

Pojivo

Polycol 117 se pouziva jako pojivo tmel,
polymermalt a polymerbetonu.

Polycol® 117

Charakteristika vyrobku:

Polycol 117 je epoxidova pryskyfice modifikovana
reaktivni sloZkou.

Vlastnosti nevytvrzené kompozice:

Hustota cca 1,1 kg/dm® pfi 25 °C.
Viskozita 0,4 -0,6 Pas pfi 25°C
VOC slozka A 0 g/l

VOC smés A+B 95 g/l

TOC slozka A0 g/g

TOC smés A+ B 0,07778 g/g
VOC slozka A 0 g/g

VOC smés A+B 0,100 g/g
Susina slozka A 100% hm.
SuSina smés A+B 90% hm.

Kategorie:

A/j/RNH/ viceslozkové reaktivni natérové hmoty se
specialni funkci pro specifické ucely/limitni hodnota
500 g/l

Technologicky postup zpracovani:

Polycol 117 se pouziva jako pojivo k pfipravé
polymermalt a polymerbetonll, které nachazeji
uplatnéni zejména pfi finalnich upravach podlah v
priimyslovych objektech, vyspravkach apod. Aby
vytvrzené polymermalty pfipadné polymerbetony
vykazovaly optimalni uzitné vlastnosti, musi byt mimo
jiné aplikovany na betonové podklady pfedepsanych
parametrd za normalnich podminek 50% rel. vihkosti
vzduchu a teploté po celou dobu pokladky 15 - 25 °C
PoZadované parametry betonového podkladu dle CSN
744 505:

Pevnost v tlaku CSN 744 505

pojizdné min. 21,5 MPa
pochlizné min. 14,7 MPa
Vlhkost podkladu max. 4 % hmotn.
PFidrznost min. 1,5 MPa
Teplota podkladu 15-20 °C

Betonovy podklad musi byt suchy, vyzraly nejméné 28
dni, musi byt izolovan proti vlivim spodni vihkosti
nebo podsklepeny.

Povrch musi byt zataZen dfevénym nebo plsténym
hladitkem, nesmi byt kletovan, ani popraSovan
cementem. Pfed vlastni pokladkou musi byt povrch
dobfe zameten. Je vhodné pouzit vykonny primyslovy
vysavac pro odstranéni prachu. Je-li povrch podkladu
poskozeny (droleni, koroze, vystouplé cementové mléko
apod.), pfip. znecistény naftou, oleji, asfaltem nebo
jinymi separatory, musi se provadét prebrouseni,
otryskani piskem nebo ocelovymi kulickami pfipadné jiny
ovéreny resp. vhodny zpusob pfipravy podkladu.
Vyhovuje-li podkladovy beton v8em poZadovanym
parametrdm, provadi se minimalné 24 hodin pfed
vlastnim kladenim penetrace podkladu. Smyslem
penetrace je zejména zpevnit povrch betonu a
vybudovat pfechodovy mistek mezi podkladem a
uzitnou vrstvou.

Penetrace se provadi pomoci dvouslozkového
epoxidového penetrentu Polycolu 225 tuZeného
tvrdidlem Polycol 525 v hmotnostnim poméru 100 : 10.
Nevhodné je provadét penetraci akrylatovymi
disperzemi.

Podle kvality a nasakavosti podkladu je spotfeba
penetradni kompozice 200 az 600 g/m°. Roztirani
penetrentu se nejcastéji provadi vhodnymi valecky.
Penetrace se provadi do nenasakavosti podkladu.
Nepfipustna je v8ak tvorba souvislé lakové vrstvy na
povrchu podkladu, ktera vyznamné snizuje plochu styku
mezi podkladem a naslednou uZitnou vrstvou.

Misici pomér:
Polycol 117 100 hmotnostnich dilt
Polycol 593 50 hmotnostnich dil{




Pfidavani tvrdidla mimo tvrdici pomér vede ke
zménam mechaniky vytvrzené kompozice. Dodrzujte
predepsany tuzici hmotnostni pomér!

Kladeni polymermalty resp. polymerbetonu :
1. PFiprava kompozice

Pouziti jinych tvrdidel je tfeba pfedem odzkousSet nebo
konzultovat s pracovniky obchodniho oddéleni
vyrobce.

Miseni obou reaktivnich slozek probiha cca 2 az 3
minuty pomoci vhodného mechanického michadla.
Jako plnivo se nejCastéji pouziva suchy kfemenny
pisek o velikosti zrna max. 1/3 tloustky vrstvy
aplikované kompozice.

PInéni 1 aZ 4 hmotnostnich dily pro polymermalty a 5
az 10 hmotnostnich dild pro polymerbetony na 1
hmotnostni dil pojiva. PFfi poZadavku na provedeni
barevné  polymermalty  resp. polymerbetonu lze
pojivo obarvit pastou nebo pouzit prasSkové
anorganické pigmenty. Barevhou kompozici lze téz
pripravit z obarvenych kfemennych pisk.

Miseni pojiva a plniva se provadi v michackach

s ob&Znymi lopatkami v pevném bubnu za postupného
vnaseni plniva tak dlouho, dokud neni zfejmé, ze pojivo
dokonale smocCilo veSkeré vnesené plnivo. Pri
zpracovani mensich mnozstvi je mozné pouzivat i ruéni
michaci zafizeni s vhodnym vietenem. Pouziti jiného
typu plniva doporu€ujeme pFedem ovéfit nebo
konzultovat s vyrobcem.

2. Vlastni pokladka

Pokladka pfipravené kompozice se provadi na pfedem
napenetrovany podklad. Aktivovand kompozice se po
vysypani na podklad nejprve rozhrne dfevénou lati,
peclivé udusa a povrch zatahne kovovym hladitkem
smacenym v xylenu. Pfi strojnim kladeni nachazeji
uplatnéni rotac¢ni hladi¢ky. Vzdy si pfipravujeme jen
takové mnozstvi kompozice, které jsme schopni pfi 20°C
zpracovat do cca pul hodiny. Timto udajem neni
mySlena doba po zamiseni v obalu, ale doba upravy
hmoty na podlaze. Doba v obalu je vyznamné kratSi a je
zavisla na mnozstvi hmoty v obalu a okolni teploté
vzduchu.

Podlaha od natuzené kompozice odebira reakéni teplo a
tim prodluZuje dobu zpracovani. Pokud je podlaha pfili§
studena je schopna vyznamné& prodlouZit cely proces
zesiténi a nasledné pochuiznosti a pojizdnosti. Tim se
téz posunuje doba potfebna pro vysledné vytvrzeni a
s tim souvisejici plné mechanické a chemické uzivani.
Polymermalty se nej¢astéji aplikuji ve vrstvé od 1 do 6
mm, obvykla vrstva je 3 mm. Spotfeba polymerbetonové
smeési je pak cca 6 kg/m2. Polymerbetony se provadéji
ve vrstvé od 5 do 15 mm. Obvykla aplikaéni vrstva
polymerbetonu je cca 10 mm. Spotieba této
polymerbetonové smési je pak cca 18 kg/m2.
V uvedeném pfipadé &ini spotfeba natuzené epoxidové
kompozice cca 2,0 kg/m2 a 16 kg kiemicitého pisku.

Polymermalty a polymerbetony z Polycolu 117 jsou pfi
20 °C pochlizné prakticky za 24 hodiny. Plnému
zatizeni, Ize takto pfipravené podlahy vystavit za 7 dni /
20 °C.

Vzdy si pfipravujeme jen takové mnozstvi kompozice,
které jsme schopni pfi 20°C zpracovat do cca pUl hodiny.



Timto Udajem neni mySlena doba po zamiseni
v obalu, ale doba upravy hmoty na podlaze. Doba
v obalu je vyznamné kratSi a je zavisla na mnozstvi
hmoty v obalu a okolni teploté vzduchu. Podlaha od
natuzené kompozice odebira reak&ni teplo a tim
prodluZzuje dobu zpracovani. Pokud je podlaha pfilis
studena je schopna vyznamné prodlouzit cely proces
zesiténi a nasledné pochuznosti a pojizdnosti. Tim se
téz posunuje doba potfebna pro vysledné vytvrzeni a
s tim souvisejici plné mechanické a chemické uzivani.

Bezpecénost a hygiena pfi praci:

Pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci plati
pfisluSna ustanoveni NV 178/2001. Béhem penetrace
a kladeni polymermalty resp. polymerbetonu musi byt
pracovisté vétrano a je nutné dodrZzovat zasady
bezpec&nosti prace dané, zejména je nutno vyvarovat
se manipulace s otevienym ohném, koufeni.
Technickymi  opatfenimi  musi byt  zajisténo
nepfekroCeni  nejvyssi pfipustné koncentrace
organickych rozpoustédel v pracovnim ovzdusi (NPK-
P) podle hygienickych predpist.

e
o) Epoxidova
,_'_Eyskyfice

Pouzité tuzidlo Polycol 593 je klasifikovano jako
Ziravina, je silné alkalické povahy a jeho vypary drazdi
pokozku a sliznice dychacich cest. Pfi praci

s Polycolem 117 a pfislusnym tuzidlem musi byt
zabranéno pfimému styku téchto latek s pokozkou.
Pracovnici musi byt vybaveni osobnimi ochrannymi
pomiickami (pracovni oblek a obuv, gumové rukavice,
protichemické bryle nebo oblicejovy S§tit) a musi byt
prokazatelné pouceni o bezpeénosti a hygiené pfi praci
s epoxidovymi pryskyficemi. PFi praci je zakazano jist,
pit a koufit. Po praci je tfeba umyt ruce vodou a mydlem,
osudenou pokozku oSetfit reparacnim krémem.

Prvni pomoc:

Pfi nahodném poziti - vyplachnout usta vodou, vypit asi
0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni. Zajistit
Iékafskou pomoc. Pfi vniknuti do oka - oko ihned
vymyvat proudem Cisté vody, vyhledat |ékafe. PFi
potfisnéni - svléknout znecistény odév, pokozku umyt
vodou a mydlem a po osuSeni potfit reparaénim
krémem. Pfi nadychani - pferusit praci a odebrat se na
Cerstvy vzduch.

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 117 se plni do plechovek o obsahu 5, 10, 20, 30
kg. Skladuje se v uzavienych obalech v krytych suchych
skladech pfi teploté od 5 °C do 25 °C oddélené od
tuzidel. Pryskyfice nesmi byt skladovana v blizkosti
tepelnych zdroji a nesmi byt vystavena uG€inkim
sluneéniho zafeni. Firma nerudi za materidl, jehoz
parametry byly zmé&nény nevhodnou pfepravou nebo
skladovanim. Skladovaci prostora musi odpovidat pro
skladovani hoflavin ve smyslu CSN 65 0201. P¥i
dodrzeni téchto podminek je skladovaci doba 12 mésicl
ode dne vyskladnéni vyrobcem.

Polycol 117 a pfislusné tvrdidlo Polycol 593 se
prepravuje krytymi dopravnimi prostiedky dle nasledujici
klasifikace pfepravnich radu:
Polycol 117 UN.No: 3082
Polycol 593 UN.No: 2735

Tfida ADR 9
Tfida ADR: 8

Bezpecnostni charakteristika:

Slozka A: Varovani

Nebezpecné slozky: Epoxidova pryskyfice z Bisfenolu A
a epichlorhydrinu (mol. hmot. <=700) Formaldehyd,
oligomerni reak¢ni produkty s 1-chlor-2,3-
epoxypropanem a fenolem, (alkoxymethyl)oxiran (alkyl
C12-C14). ,Obsahuje epoxidové slozky. Muze vyvolat
alergickou reakci.”

H315 Drazdi kuzi

H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci

H319 Zpusobuje vazné podrazdéni oci

H411 Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi

ucinky

P101 Je-li nutna lékafska pomoc, méjte po ruce obal
nebo Stitek vyrobku

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.



P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpe&ného
odpadu!

P262 Zabrarite styku s o€ima, kizi nebo odévem.

P273 Zabrante uvolnéni do zivotniho prostiedi.

P280 PouZzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy Stit.

P302+352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnozstvim vody a mydla.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI| OCIi: Nékolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni
€ocky, jsou-li nasazeny a pokud je lze vyjmout
snadno. Pokracujte ve vyplachovani.

P308+P313 PRI expozici nebo podezfeni na ni:
Vyhledejte Iékafskou pomoc/osetfeni
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Slozka B: Nebezpedi

Nebezpecéné slozky: Benzylalkohol, 3-aminomethyl-
3,5,5-trimethylcyklohexylamin, m-
fenylenbis(methylamin)

H302 Zdravi Skodlivy pfi poZiti

H332 Zdravi Skodlivy pfi vdechovani

H314 Zpusobuje tézké poleptani kiize a poskozeni
oCi.

H317 Mize vyvolat alergickou kozni reakci

H412 Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky

P101 Je-li nutna lékaiskd pomoc, méjte po ruce obal

nebo Stitek vyrobku

P102 Uchovéavejte mimo dosah déti.

P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpeného
odpadu!

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/oblic¢ejovy S&tit

P272 Kontaminovany pracovni odév neodnasejte z
pracovisté

P301 + P312 PRI POZITI: Necitite-li se dobfe, volejte
TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO
/lékare/ tel. 224919293, 224915402

P303 + P361 + P353 PRI STYKU S KUZi (nebo s
vlasy): Veskeré kontaminované ¢asti odévu
okamzité sviéknéte. Oplachnéte kizi
vodou/osprchuijte.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCIi: Né&kolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni
CocCky, jsou-li nasazeny, a pokud je Ize vyjmout
snadno. Pokradujte ve vyplachovani

P308 + P313 PRI expozici nebo podezieni na ni:
Vyhledejte Iékafskou pomoc/oSetfeni

Pozarni charakteristika:

Zpusob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pfistroj
Polycol 117 L hoflava kapalina V. tfidy
Polycol 593 hoflava kapalina V. tfidy

Likvidace odpadu:

Zneskodnéte v souladu s pfislusnymi pfedpisy. Koédové
Cislo odpadu: 08 01 11* - Odpadni barvy a laky
obsahujici  organicka  rozpoustédla nebo  jiné
nebezpetné latky. Nevytvrzené zbytky: zneSkodnit
spalenim ve vhodnych spalovnach pramyslovych
odpadd nebo skladkovat na uréenych skladkach.
Koédové Cislo odpadu: 08 01 99 — Odpady jinak blize
neurc¢ené. Vytvrzené zbytky: umistit do nepropustného
obalu a zneSkodnit spalenim ve vhodné spalovné
primyslového odpadu nebo skladkovat na uréenych
skladkach. Obal znecistény vyrobkem odevzdejte ve
sbérné nebezpe&ného odpadu. Recyklovat podle
platnych pravnich Uprav. Kédové ¢islo odpadu:15 01 10*
- Obaly obsahujici zbytky nebezpelnych latek nebo
obaly témito latkami znecisténé. Po ddkladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou Zelezného Srotu.
Pfi jeho Upravach se nesmi pouzZivat postupy
s otevienym ohném (svafovani plamenem). Koédové
Cislo odpadu 15 02 02* - Absorpcni Cinidla, filtracni
materialy Cistici tkaniny a ochranné odévy znecisténé
nebezpeCnymi latkami, se spaluji ve spalovnach
primyslového odpadu.

Poznamka:

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorseni mechanickych parametrd vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametrd
probiha jak pfi podtuZeni, tak pfi pfetuzeni kompozice.
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly
ziskany laboratornim méfenim a aplikaénimi zkouskami.
Prospekt vS8ak muZe je pravné nezavazné poradit,
zpracovani vyrobku je nutno pfizpasobit konkrétnim
podminkam. Pfechovavanim vyrobku v chladu muze
dojit kmléénému =zakalu pryskyfice. Pfi nizkych
teplotach mulze dojit az ke krystalizaci. Zakal i
krystalizace, jsou snadno odstranitelné zahfanim. Pfi
zpracovani nema mirmy zakal vliv na vysledné
mechanické parametry. Navod nezohlednuje vSechny
okolnosti, a proto vyrobce nemuze rucit za pfipadné
Skody vzniklé nespravnym pochopenim a pouzitim.
Informace jsou nepravidelné aktualizovany ve svétle
novych poznatkl, nabytych zkuSenosti a legislativnich
zmén.



Dalsi informace:

Obecnou  vlastnosti  vytvrzenych  epoxidovych
kompozic je jejich postupné Zloutnuti v pribéhu ¢asu.
Zloutnuti je zavislé jak na pouzitém tvrdidle, tak na
namahani teplotou a UV zafenim. Pro vy3e uvedenou
epoxidovou kompozici je dodavano tvrdidlo s pomalym
Zloutnutim. Pusobeni ultrafialového a infraerveného
zafeni ve venkovnim prostfedi nelze zabranit a tedy
pfirozené Zloutnuti neni mozné omezit. Pfi aplikacich
vinteriérech je dominantni podil ultrafialové slozky
odfiltrovan obvykle sklem oken. Rozdilné plsobeni na
podlahu je pak mozné pfi dlouhodobé otevieném
okné, pfipadné balkonovych dvefi, kdy je ¢ast podlahy
nechranéna a ¢ast je clonéna. Infracervené plsobeni
(okny, topnymi panely, podlahovym topenim, atd.) Ize
u oken omezit clonénim nebo ochrannou folii, u
tepelnych zdroju nelze pusobeni omezit. V topné
sezoné budou epoxidy Zloutnout timto vlivem vice nez
mimo ni. Vhodnym kolorovanim epoxidu se projev
Zloutnuti ¢astecné potlaci, ale nikdy mu nelze zabranit.
Nejvice patrny je posun na tzv. ,studenych® barvach
jako jsou napfiklad bila, Seda, modra. Maly posun
bude na tzv. ,teplych® barvach jako jsou Zluta, okrova,
oranzova, Cervena, zelena, kde Zloutnuti nebude
vubec viditelné. Barevna zména bude patrna teprve pfi
diléich opravach nebo velkych rekonstrukcich
stavajicich  ploch. Pfi  aplikacich  pfirodnich
polymermalt nebo polymerbetond rozhoduje o
vysledné barevnosti samozfejmé i barva pfidavaného
sklafského  suSeného  pisku.  Pfi  aplikacich
polymerbetonli z obarvenych pisk( pak rozhoduje
barevna skladba pouzitych pisku.

Jestlize na vlastni aplikaci epoxidového povlaku
mate Kk dispozici kompozice rlznych vyrobnich
operaci, nejprve je roztfidte tak, aby do prvniho natéru
byly spotfebovany stars$i a mensinové operace nebo je
vzajemné zhomogenizujte smisenim. Pohledovy,
finalni povlak aplikujte zjedné vyrobni operace.
Jestlize toto neni mozné, na pohledové ploSe aplikujte
nejprve jednu operaci a pak teprve druhou tak, Ze
prechod koresponduje se stavebnim uspofadanim
natirané plochy.

Aplikace v teplém a chladném obdobi:

PFi pokladkach polymerbetonu v teplych mésicich, je
vhodné mit zboZi (pryskyfice, tvrdidlo, pisky)
uskladnéné v chladu a stinu. Rychlost vytvrzovani je
zavisla na tfech teplotach. Teploté vzduchu, teploté
podkladu a teploté vlastnich slozek kompozice.
Vzhledem ktomu, ze teplotu vzduchu a teplotu
podkladu Ize regulovat jen obtizné, je mozné si
prodlouZit dobu zpracovani jen chladnymi surovinami.
Po smiseni v8ech sloZek je nutné co nejrychleji hmotu
rozprostfit na plochu, nenechavat ji vnadobé a
proveést jeji uhlazeni. V chladnych obdobich je situace
obracena. Teplota vzduchu a podkladu moze byt
v noénich hodinach az nevhodna, nebot teploty
zacnou klesat pod 10 °C a reakce se vyznamné
zpomaluje, az se muUze zastavit. Z tohoto duvodu je

dobré mit zboZi (pryskyfice, tvrdidlo, pisky) uskladnéné
v teple. Po smiseni v8ech slozek vzniklou hmotu chvili
nechte v nadobé, aby casteéné naskoCila reakce
epoxidu s tvrdidlem. Tuto hmotu pak opét co nejrychleji
rozprostfete na plochu, a provedte jeji uhlazeni.
Vzhledem k tomu, ze aplikace polymerbeton( vyzaduje
uréitou zpracovatelskou zru¢nost, zkusenost a navyky je
potfeba posoudit doby a teploty individualné pro
konkrétni pokladku. Optimalni pokladku
polymerbetonovych kompozic jsou mezi 15 a 20°C. Pfi
nizSich teplotach se prodluzuje doba pro vytvrzeni a pfi
vysSich teplotach se zkracuje doba zpracovani.

Zalivky v silné vrstvé:

Epoxidové kompozice jsou vytvrzovany exotermni
reakci. Pfi vlastni reakci je uvolfiovano teplo. Obvykle
toto teplo odchazi do podkladu a do vzduchu. Pfedavani
tepla okoli je zavislé na plose. Cim je plocha vétsi, tim
snadnéji se reakéni teplo odevzdava do okoli. U malé
plochy je pfedavani tepla pomalejsi a muze dojit k jeho
hromadéni ve hmoté. Toto reakCni teplo dale urychluje
vlastni reakci. Jestlize budete natuzenou kompozici
zalévat predméty ve formé nebo odlévat rozmérnéjsi
odlitky, myslete na to, ze odvod tepla z téchto forem je
mensi nez pfi aplikacich na podlaze. Je vhodné si tento
postup nejprve odzkou$et, jak velké mnozstvi hmoty
muzete nalit vjednom kroku. Pfi malém odvodu
reakéniho tepla muze dojit az ke ,spaleni kompozice,
tedy kbouflivému a nefizenému vyvoji reakce
vedoucimu k znehodnoceni vlastniho dila.

Vliv vody na aplikovanou hmotu:

Pfi vlastni pokladce probiha reakce epoxidového pojiva
s tvrdidlem. Tato reakce pokraluje i v dobé&, kdy uz je
povlak aplikovan. PFfi normalni teploté je druhy den
povlak pochizny a plné mechanické parametry a
zesiténi pojivové kompozice dosahuje po sedmi dnech.
Pokud do nedostateCné vytvrzené kompozice vnikne
voda, dochazi kemulgaci a kompozice vétSinou
nerovnomérné zbéla. Tato barevna zmeéna vede
k pohledovému  znehodnoceni  povlakové  vrstvy.
Z tohoto dUvodu provadéjte exteriérové aplikace vzdy za
takového pocasi, kdy nehrozi, Ze do &erstvé natazeného
povlaku naprSi nebo je napfiklad zmacen vodou
z okapového svodu. Stupefi zesiténi, kdy jiz k poSkozeni
nedochazi je individudlni a zavisi na teplot&, podkladu a
prostfedi. Za normalnich podminek je to 24 hodin. P¥i
interiérovych aplikacich je maceni podlahy opét zavislé
na teploté podkladu a prostoru a celkovému zesiténi
kompozice. Napiiklad voda =z kapajicich radiator(,
armatur nebo rozvod( do jeSté nezesiténé kompozice
znehodnocuje vzhled aplikovaného povlaku. Z vyse
uvedenych dlvodd doporuéujeme plochy chemicky
(voda, saponaty, desinfekce atd.) namahat az po 7
dnech. Pokud bude povlak pred€asné vystaven
pusobeni stojaté vody, muze dojit ke zméné odstinu a to
zejména u tmavych barevnych provedeni a za nizkych
teplot. Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je
proces zesiténi epoxidové kompozice vyznamné



zpomalen, az zastaven a voda nebo jiné chemické
médium muze vyznamné zménit vzhled nedostate¢né
vytvrzené kompozice.

Upozornéni:

Vyrobek neni uréen pro povrchovou Upravu pfedmétd
ur€enych k pfimému styku s potravinami, pitnou vodou
a k natéru détskych hracek a nabytku.

Vyrobce, dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.0.,

Za Chabarovickym nadrazim 282
Krupka 417 42

tel. 475 500 435, fax 475 500 435
mobil: 777 105 190, 777 611 105

Platnost informaéniho listu koné&i vydanim nového.
Aktualni informacni list lze vytisknout z webové
stranky www.polymercolor.cz .

Aktualizace: zafi 2016

Zpracoval: Ladislav Cibulka



