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Aktualizace: 10. 4. 2007 ) L Technicky list a navod k pouziti
TAVNA LEPICI PISTOLE

TAV K-2250, TAV K-3350

Elektricka lepici pistole s topnym télesem a plni¢em ovladanym spousti.

Pouziva se k:

Lepeni rdznych material(, jako napf. dfevo, nékteré kovy, uméla hmota, textilie, papir, lepenka, keramika apod., stejné tak na
prfedméty, které praskly pfi uzivani. Lepici pistoli je moZno pouzivat i na materialy odolné povétrnostnim podminkam,
umozriuje zalepit netésnost védra, umyvadla, popfipadé okna. Lepici pistoli mGzete pouzit na lepeni zidli, nabytku, kobercl do
aut, dlazdic, pletiva, hracek, rozbitych dekoraénich pfedmétl atd. Specialné v baleni s nasi pistoli dostavate dva roubiky
tavného lepidla v provedeni prihledném, vhodné k lepeni pfedmétu i na mistech, ktera jsou vidét a zalezi u nich na vzhledu.
Popis pistole:

Pistole je ruéni pfenosné zafizeni, v némz se tuhé lepidlo tavi a vytla¢enim bodové, nebo kratkou housenkou nanasi na
plochy, uréené k lepeni nebo fixaci.

Pistole se sklada z tavné komory vyhfivané topnym elektrickym &lankem na konstantni nastavenou teplotu. Tyto dily jsou
ulozeny v termosetovych vyliscich spojenych Srouby. Pistole je opatfena podavacim zafizenim, které slouzi k vtlacovani
roubiku do tavné komory. Lepidlo se pak vytlaéi vyménnou tryskou pistole. Posun roubiku do tavné komory se provadi
zmacknutim spousté. Otvor slouzi ke vkladani roubiku tavného lepidla.

TAV K-2250 TAV K-3350
Hmotnost vE. pfip. Snary (kg) 0,600 0,700
Napét'ova soustava 220V. 50Hz s termostatem a regulaci teploty
Pfikon min. (W) 220 300
Teplota tavné komory (°C) 120 - 220°C 120 - 220°C
Kapacita tavného lepidla (kg/hod) 0,7-1,2 1,08-1,5
Dosazeni provozni teploty
z klidového stavu cca 4 min cca 4 min
Pouzita napln 12 mm 12 mm

Priprava k pouziti:

- pfi prvnim poutZiti je tfeba zasunout roubik tak, aby podavaci zafizeni unaSelo roubik do tavné komory

- pistoli postavte na stojanek

- pfipojte pistoli do zasuvky el. proudu 220V, nastavte pozadovanou teplotu taveni a nechte cca 4 min nahrat

Vlastni lepeni:

Plochy pfipravené k lepeni musi byt zbaveny prachu, mastnoty a necistot. Po sejmuti pistole ze stojanku vytlacujte lepidlo
mirnym tlakem na paku podavaciho zafizeni, aby vytok lepidla byl pravidelny. Jakmile po opétovném zmacknuti spousté
pistole jiz lepidlo netece, je nutno vsunout  dalSi roubik, aby bylo mozno pokracovat v lepeni. Lepidlo nanasejte pfi lepeni
dvou rdznorodych materiala vzdy na materidl, ktery je hor§im vodi¢em tepla (napf¥. pfi lepeni dfeva s keramikou naneste
lepidlo na dfevo).

Lepeni doporucujeme provadét pfi teplotach okolo 20°C. Pfi nizSich teplotach je nutno lepené materialy na tuto teplotu
predehrat.

Po naneseni lepidla okamzité pfitlacte obé plochy k sobé.

Podle druhu slepovaného materidlu dochazi k pevnému spojeni po vychladnuti naneseného lepidla za 20-40 sekund.
Ukonceni lepeni:

Po ukonéeni lepeni je nutno pistoli odlozit na stojanek a napajeci $fdru vyjmout ze zasuvky el. proudu. Za 3 min. je tfeba
stisknout 3x paku podavaciho zafizeni a lepidlo vytlacit z trysky. Zamezi se tim vytvafeni vzduchovych bublin v tavné komore
a je zaru€ena funkce pistole pfi novém pouziti.

Do upIného vychladnuti musi byt pistole postavena na stojanku.

UPOZORNENI:

- pistole nesmi pfijit do styku s vodou

- pfi praci pistoli neodkladejte na hoflavé materialy, vzdy jen na stojanek (pfi lepeni dosahuje teploty az 200°C)

- umistéte mimo dosah déti

- nedotykejte se trysky nebo roztavené hmoty bez pouziti rukavic. V pfipadé potfisnéni ruky horkym lepidlem zasazenou ¢ast
ponofite do studené vody na nékolik minut a az potom odstrarite lepidlo. Je-li to nezbytné vyhledejte Iékafskou péci.

Udrzba a opravy:

Pistole nevyZaduje zvlastni udrzbu. Kromé bézného povrchového ¢&isténi jako celku je nutno pravidelné kontrolovat Sroubové
spoje.
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