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Informacje na temat dokumentu

Niniejszy dokument opisuje prawidtowg prace z pro-
duktem.

=  Przed kazdg czynnoscig przeczyta¢ dokument.

=  Przygotowa¢ dokument do wykorzystania.

=  Produkt przekazywac tylko w potgczeniu z kom-
pletng dokumentacjg techniczna.

= Zawsze przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych
bezpieczenstwa, wskazéwek dotyczgcych poste-
powania i wszelkiego rodzaju wytycznych.

= Rysunki moga odbiegac od wykonania technicz-
nego.

Zakres waznosci dokumentu

Niniejszy dokument opisuje produkty o nastepujacych
numerach materiatow:

N68040616
MIESZADLO A MAN R PR 75 330 SE2

N68040617
MIESZADLO A MAN R PR 75 369 SE2

N68040618
MIESZADLO A MAN R PR 75 440 SE2

N68040619
MIESZADLO A MAN R PR 75 550 SE2

N68040620
MIESZADLO A MAN R PR 75 650 SE2

N68040621

MIESZADLO A MAN R PR 100 330
SE2

N68040622

MIESZADLO A MAN R PR 100 440
SE2

N68040623

MIESZADLO A MAN R PR 100 550
SE2

N68040624

MIESZADtO A MAN R PR 100 650
SE2

N68040625

MIESZADLO A MAN R PR 75 440 OL
SE2

Infolinia i kontakt

W razie pytan oraz potrzeby uzyskania informaciji
technicznych prosimy o kontakt z dystrybutorem lub

przedstawicielem handlowym.
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Przeglad produktu

1 Przeglad produktu
1.1 Przeglad

Fe @

Rys. 1: Przeglad

1 Uchwyt

2 Thumik dzwieku

3 Przylagcze zasilania powietrzem sprezonym
4 Zigczka

5 Trzpien gwintowany
6 Wat mieszadta

7 topata mieszadta

8 Sruba uziemiajgca z przewodem uziemiajgcym
9 Zawor dtawigcy wi./wyt.

10 Silnik pneumatyczny

1.2  Kroétki opis

Mieszadto pneumatyczne (zwane w dalszej czesci
.,mieszadtem”) jest wykorzystywane do spulchniania,
mieszania i utrzymania konsystencji ptynnych mate-
riatbw powtokowych.

2 Bezpieczenstwo
2.1 Przedstawienie wskazowek

W niniejszej instrukcji mogg sie pojawi¢ nastepujgce
wskazowki:

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Sytuacje stwarzajgce duze zagrozenie, ktére mogg
by¢ przyczyng ciezkich obrazen lub $mierci.

/\ OSTRZEZENIE!

Sytuacje o srednim stopniu ryzyka, ktére mogg pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci.

/\\ UWAGA!

Sytuacje o niskim stopniu ryzyka, ktére mogg pro-
wadzi¢ do lekkich obrazen.

! OGLOSZENIE!

Sytuacje, ktére moga powodowaé szkody mate-
rialne.

QD SRODOWISKO!

Sytuacje, ktére mogg powodowac szkody dla srodo-
wiska.

Dodatkowe informacije i zalecenia.

2.2  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zastosowanie

Mieszadto A MAN R z silnikiem pneumatycznym

stuzy wytgcznie do spulchniania, mieszania i utrzy-
mania konsystencji ptynnych materiatéw powtokowych
w otwartych pojemnikach. Mieszadto moze by¢ wyko-
rzystywane wytgcznie z oryginalnymi pojemnikami

i z odpowiednimi, dopuszczonymi do stosowania srod-
kami czyszczacymi.

Mieszadto moze by¢ eksploatowane wytgcznie

w obrebie dopuszczonych Danych Technicznych % 11
,Dane techniczne”.

Mieszadto jest przeznaczone wytgcznie do zastoso-
wania w przemysle oraz w rzemiosle.
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Bezpieczenstwo

[DURR]

Zastosowanie mieszadta dozwolone jest przy zacho-

waniu nastepujgcych warunkéw:

= W strefach zagrozonych wybuchem stref 1i 2

= W obszarach niezagrozonych wybuchem

= Z zapalnymi ptynnymi materiatami powlokowymi
zaliczanymi do grupy wybuchowosci II1A

= Z niezapalnymi ptynnymi materiatami powtokowymi

= W odpowiednich oryginalnych pojemnikach

= Materiaty powtokowe i oryginalne pojemniki majg
zdolnos¢ odprowadzania tadunkow elektrostatycz-
nych i sg uziemione.

=  Mieszadlo eksploatowac wytgcznie w naczyniu
skierowanym do dotu.

= Silnik pneumatyczny jest zawsze umieszczony
200 mm nad krawedzig pojemnika.

Bledne zastosowanie

W przypadku zastosowania niezgodnego z przezna-

czeniem istnieje zagrozenie zycia.

Btedne zastosowanie obejmuje np.:

= Obrdbke materiatéw gazowych lub statych

= Zastosowanie elementow niedopuszczonych przez
firme Durr Systems do eksploataciji.

=  Stosowanie niedopuszczonych materiatow, patrz
karty charakterystyki bezpieczehstwa

= Samodzielne przeprowadzanie przebudowy lub
modyfikacji

= Uzytkowanie mieszadta w strefie 0 zagrozenia
wybuchem

= Eksploatacja mieszadta bez ptynnych materiatow
powtokowych

= Zastosowanie w trybie pracy przelotowej

= Uzytkowanie mieszadta bez podfgczenia do
wyréwnania potencjatow

= Uzytkowanie w zbiornikach nieodprowadzajgcych
tadunki elektrostatyczne

Praca przelotowa

Mieszadto nie zostato zaprojektowane do pracy prze-
lotowej.

Rys. 2: Praca przelotowa

Praca w trybie przelotowym jest niedozwolona.
W trybie przelotowym topata mieszadta nie jest catko-
wicie zanurzona w cieczy.

Rys. 3: Praca na biegu jatowym

Praca bez cieczy jest niedozwolona.
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Bezpieczenstwo

> 25 mm

Vv

topata mieszadta jest catkowicie zanurzona w cieczy.
Odlegtos¢ topaty mieszadta od powierzchni cieczy
wynosi przynajmniej 25 mm.

Rys. 4: Tryb dozwolony

Oznaczenie strefy zagrozenia wybuchem (Ex)
& 112G Ex h IIA T4 Gb X

Il - Grupa urzadzen Il: wszystkie obszary poza gér-
nictwem

2G - Kategoria urzadzen 2 do stosowania w gazowej
atmosferze wybuchowej

h - Ochrona przed zaptonem

IIA - Grupa wybuchowosci

T4 - Klasa temperatury

Gb - Poziom zabezpieczenia urzadzenia EPL

X - Ograniczenie: Urzadzenie jest przeznaczone do
pracy w temperaturze otoczenia z zakresu od
0°C do 40°C.

2.3  Ryzyka resztkowe
Zagrozenie pozarowe i wybuchem

W atmosferze wybuchowej iskry, otwarte ptomienie

lub gorgce powierzchnie mogg doprowadzi¢ do

wybuchu. W ich wyniku moze doj$¢ do powaznych

obrazen i $mierci.

= Przed podjeciem prac upewnic sie, ze nie wyste-
puje atmosfera wybuchowa.

= Nie stosowac zrédet zaptonu oraz otwartego ognia.

= Nie palic.

= uziemi¢ Mieszadto.

= Nosi¢ odpowiednie wyposazenia ochronnego.

Zapalne materiaty powtokowe oraz srodki ptuczgce

i czyszczgce mogg doprowadzi¢ do pozaru lub

wybuchu.

=  Upewni¢ sie, ze temperatura zaptonu srodka czy-
szczgcego jest przynajmniej 15 K wyzsza od
temperatury otoczenia lub wyczysci¢ Mieszadto
na stacjach czyszczenia z aktywng wentylacjg
techniczng, w kabinach lakierniczych zgodnie
z EN 16985.

= Przestrzegac grupy wybuchowosci materiatow
powlokowych oraz $rodkéw ptuczacych i czyszczg-
cych.

=  Przestrzegac karty charakterystyki bezpieczen-
stwa.

=  Upewni¢ sie, ze wentylacja techniczna oraz sys-
temy przeciwpozarowe dziataja.

= Nie stosowac zrédet zaptonu oraz otwartego ognia.

= Nie pali¢.

= yuziemi¢ Mieszadto.

= Nosi¢ odpowiednie wyposazenia ochronnego.

Materiat

Kontakt z niebezpiecznymi cieczami lub oparami

moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub $mierci.

= Zagwarantowac¢ dziatanie wentylacji techniczne;.

=  Przestrzegac karty charakterystyki bezpieczen-
stwa.

= Dostosowac predkos¢ obrotowg do lepkosci mate-
riatu.

=  Unikaé tworzenia sie wiréw.

= Zredukowac predkos¢ obrotowg podczas pobie-
rania materiatéw.

= Eksploatowaé mieszadto w bezpiecznej odlegtosci
od $ciany i dna zbiornika.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.

Hatas

Wytwarzany podczas eksploatacji poziom cisnienia

akustycznego moze by¢ przyczyng powaznych uszko-

dzen stuchu.

= Nosi¢ ochronniki stuchu.

= Nie przebywaé w strefie pracy dtuzej niz to
konieczne.

Obracajace sie elementy

Obracajgce sie elementy mogg zaplatac sie w odziez
lub wtosy i powodowac przy kontakcie z czesciami
ciata powazne obrazenia.

Aby unikng¢ obrazen:

= Zachowac bezpieczng odlegtos¢é pomiedzy pro-
duktem a ciatem.

= Nie wktadac rgk w obracajgce sie elementy.

= Nosi¢ ciasno przylegajgcg odziez.

= W przypadku dtugich wlosdw nosi¢ nakrycie gtowy.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.
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Bezpieczenstwo

[DURR

Sprezone powietrze

Weze znajdujgce sie pod cisnieniem mogg ulec zer-

waniu lub peknieciu. W przypadku wydobywania sie

sprezonego powietrza moze dojs¢ do powaznych

obrazen.

= Chroni¢ waz pneumatyczny przed wysoka tempe-
raturg i ostrymi krawedziami.

= Nie przenosi¢ mieszadto za wgz pneumatyczny.

= Nie wykorzystywa¢ weza pneumatycznego do
Sciggania z zaworu dtawigcego.

= Po zakohczeniu pracy odigczy¢ mieszadto od zasi-
lania powietrzem sprezonym.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.

W przypadku odigczenia sie wezy znajdujgcych sie

pod cisnieniem moze doj$¢ do uderzenia wezem

i odniesienia obrazen.

= Sprawdzi¢ potgczenie wezowe pod katem prawid-
towego osadzenia.

= Sprawdzi¢ waz pneumatyczny pod katem uszko-
dzen.

= Po kazdym zakonczeniu eksploatacji oraz przed
podjeciem prac konserwacyjnych i prac zwigza-
nych z obstugg techniczng spuscic¢ cisnienie
z wezy.

2.4  Szkody materialne
Za duza predkos¢ obrotowa

W przypadku mieszania materiatu przez mieszadto

przy zbyt duzej predkosci obrotowej, tworzy sie wir

i do mieszanki dostaje sie powietrze. Powietrze

w przewodzie materiatu moze doprowadzi¢ do nierow-

nomiernego powlekania.

= Dostosowac predkos¢ obrotowg do lepkosci mate-
riatu.

= Zredukowac predkos¢ obrotowg podczas pobie-
rania materiatéw.

Praca przelotowa

W sytuaciji, gdy fopata mieszadta nie jest podczas

pracy catkowicie zanurzona w cieczy, na wale mie-

szadta powstajg drgania. Skutkiem tego mogg by¢

uszkodzenia mieszadta i zbiornika.

= Zanurzy¢ fopate mieszadta przynajmniej na gtebo-
ko$¢ 25 mm w cieczy.

Nieprzerobiony materiat

W przypadku niezmieszania materiatu, osadzone

czgsteczki materiatu pozostajg przytwierdzone do dna

zbiornika. Skutkiem tego moze by¢ nieprawidtowy

wynik lakierowania.

= Przed lakierowaniem lub opréznianiem zamieszac¢
materiat w pojemniku dostawczym.

2.5 Zachowanie w przypadku zagrozenia

Zachowanie w przypadku zagrozenia jest zalezne od
sposobu montazu urzadzenia u uzytkownika.
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

= Podtgczy¢ przewody.

= Zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem.

= Rozladowac cisnienie w przewodach.

2.6  Kwalifikacje personelu

A OSTRZEZENIE!

Niewystarczajace kwalifikacje

Nieprawidtowa ocena zagrozenia moze skutkowac

powaznymi obrazeniami lub $miercig.

= Wszystkie prace zleca¢ odpowiednio wykwalifi-
kowanemu personelowi.

= Dla wykonania niektérych prac sg wymagane
dodatkowe kwalifikacje. Niezbedne dodatkowe
kwalifikacje personelu specjalistycznego sa
oznaczone ,+”.

Niniejszy dokument jest skierowany do personelu spe-
cjalistycznego pracujgcego w przemysle oraz w rze-
miosle.

Elektryk

Elektrycy fachowo montuja, instalujg, konserwujg

i naprawiajg instalacje elektryczne.

Ponadto elektrycy posiadajg wiedze z nastepujgcych
zakresow:

= Dyrektywy, normy i reguty techniczne
= Warunki lokalne

= |nstalacje elektryczne oraz ich obcigzenia gra-
niczne

= | okalne przepisy bezpieczenstwa pracy

Mechanik
Mechanik posiada specjalistyczne wyksztatcenie do
pracy w srodowisku, w ktérym wykonuje on czynnosci.

Ponadto mechanik posiada wiedze z nastepujacych
zakresow:

= Dyrektywy, normy i reguty techniczne
= Warunki lokalne
= | okalne przepisy bezpieczenstwa pracy

Mechanikowi powierzane sg nastepujgce prace przy
instalacjach i elementach:

= Montaz

= QOczekiwanie

= Obstuga techniczna

= Demontaz

Operator
Operator posiada specjalistyczne wyksztatcenie do
pracy w srodowisku, w ktérym wykonuje on czynno$ci.
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Budowa i dziatanie

Ponadto operator posiada wiedze z nastepujgcych
zakresow:

= Lokalne przepisy bezpieczenstwa pracy

Operatorowi powierzone sg nastepujace prace:
=  Obstuga i monitorowanie instalacji/produktu.
= Podejmowanie dziatan w przypadku usterek.
= Czyszczenie instalacji/produktu.

Personel czyszczacy

Personel czyszczacy regularnie otrzymuje od uzyt-
kownika instrukcje o nastepujgcej tresci:

= postepowanie z produktem

= postepowanie z przyrzgdami do czyszczenia

= postepowanie ze Srodkami czyszczgcymi

= | okalne przepisy bezpieczenstwa pracy

+ dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony przed
wybuchem

Dodatkowo poza wiedzg z réznych dziedzin specja-
lista zna przepisy i srodki bezpieczenstwa wymagane
podczas pracy w obszarach zagrozonych wybuchem.

Durr Systems oferuje specjalne szkolenia z zakresu
produktu % ,Infolinia i kontakt”.

2.7  Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas wykonywania prac w strefach zagrozonych
wybuchem odziez ochronna, wraz z rekawicami,
musi odpowiada¢ wymaganiom EN 1149-5. Noszone
obuwie musi spetnia¢ wymagania ISO 20344

i IEC 61340-4-3. Rezystancja skosna nie moze prze-
kracza¢ 100 MQ.

Podczas prac nalezy korzysta¢ z wyposazenia
ochronnego, w sposéb zgodny z przepisami. Nalezy
przygotowac nastepujgce osobiste wyposazenie
ochronne:

Antystatyczne obuwie ochronne

Chroni stopy przed zmiazdzeniami, spadaja-
cymi czesciami i poslizgnieciem sie na $li-
skim podfozu.

Ponadto antystatyczne obuwie ochronne
zmniejsza natadowanie elektrostatyczne
poprzez odprowadzanie tadunkéw elektros-
tatycznych.

Ochronniki stuchu
Chronig przed uszkodzeniami stuchu na
skutek hatasu.

Ostona oczu

Chroni oczy przed pytem, latajgcymi kro-
plami i ciatami statymi takim jak wi6ry

i odtamki.

Rekawice bezpieczenstwa

Chroni stopy przed ciezkimi, spadajgcymi
elementami i poslizgnieciem na $liskim pod-
tozu.

@ 0@ O

Rekawice ochronne

Chronig dtonie przed:

= dziataniem mechanicznym

= dziataniem termicznym

= dziataniem chemicznym

Urzadzenie do ochrony dréog oddecho-
wych

Urzgdzenie do ochrony drég oddechowych
chroni przed szkodliwymi gazami, parami,
pytami oraz materiatami i mediami o pod-
obnym dziataniu. Wersja urzagdzenia do
ochrony drég oddechowych musi by¢ dosto-
sowana do mediéw oraz sposobu ich uzycia.

robocza odziez ochronna.

Scisle przylegajgca odziez ochronna o matej
wytrzymatosci na zerwanie, ze $cisle przyle-
gajgcymi rekawami i bez odstajgcych czesci.

S

A

3 Budowa i dziatanie

()

Rys. 5: Budowa i dziatanie

1 Uchwyt

2 Thumik dzwieku

3 Przytacze zasilania powietrzem sprezonym
4 Ztgczka

5 Trzpien gwintowany
6 Wat mieszadta

7 Lopata mieszadta

8 Sruba uziemiajgca z przewodem uziemiajgcym
9 Zawor dtawigcy wh./wyt.

10 Silnik pneumatyczny
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Transport, zakres dostawy i przechowywanie

[DURR

Celem zamieszania materiatu mieszadto mozna
ztapac¢ za uchwyt (1) lub zamontowac na statywie.
Mieszadto jest podigczone do sprezonego powietrza
przez przytgcze (3). Do wigczania i wytgczania mie-
szadta oraz ustawiania predkosci obrotowej watu mie-
szadta (6) stuzy zawor dtawigey (9). Silnik pneuma-
tyczny (10) napedza wat mieszadta poprzez zigczke
(4). Lopata mieszadta (7) jest zamontowana na state
na wale mieszadta i obraca sie w sposéb synchro-
niczny. Ttumik dzwieku (2) na wylocie silnika pneuma-
tycznego redukuje emisje dzwieku.

4 Transport, zakres dostawy i prze-
chowywanie

4.1 Wypakowywanie

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Folie natadowane elektrostatycznie w na

obszarze zagrozonym wybuchem

Podczas wypakowywania moze dojs¢ do elektrosta-

tycznego natadowania folii i produktu. Roztadowanie

elektryczne moze doprowadzi¢ do powstania iskier,

ktére w atmosferze zagrozonej wybuchem moga

doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu. W ich wyniku

moze dojs¢ do powaznych obrazen i Smierci.

=  Produkt wypakowywaé poza strefami zagrozo-
nymi wybuchem.

=  Roztadowac produkt.

= Zutylizowac opakowanie zgodnie z przepisami
poza strefg wybuchowg lub prawidtowo prze-
chowac do transportu zwrotnego.

@ SRODOWISKO!

Nieprawidiowa utylizacja

Nieprawidtowo zutylizowany materiat opakowaniowy
moze by¢ przyczyng szkdd Srodowiskowych.

= Niepotrzebny materiat opakowaniowy nalezy

zutylizowaé w sposéb bezpieczny dla srodo-
wiska.

= Przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji.

4.2  Transport

! OGLOSZENIE!

Nieprawidiowy transport

Nieprawidtowy transport mieszadta moze by¢ przy-
czyng jego upadku i uszkodzenia.

= Chroni¢ mieszadto przed wilgocia.

= Chroni¢ mieszadto przed wstrzgsami.

= Upewni¢ sie, ze drogi transportowe sg wolne od
barier.

4.3  Zakres dostawy

Zakres dostawy obejmuje nastepujgce elementy:
Mieszadto

=  Przewdd uziemiajgcy
% 12.2 ,Akcesoria”

Po otrzymaniu przesyiki sprawdzi¢ jg pod katem inte-
gralnosci oraz braku uszkodzen.

Niezwtocznie reklamowa¢ wady % ,Infolinia i kontakt”.

4.4  Przechowywanie

Warunki przechowywania:

Nie przechowywaé na wolnym powietrzu.

=  Przechowywac¢ Mieszadto wylgcznie w stanie
suchym.

=  Przechowywac w miejscu bezpytowym.

= Nie wystawia¢ na dziatanie agresywnych mediéw.

= Chronié¢ przed promieniowaniem stonecznym.

= Unikaé wstrzgséw mechanicznych.

= Temperatura: od 10°C do 40°C

= Wzgledna wilgotno$é powietrza: 35% do 90%

= Chroni¢ wat oraz topate mieszadta przed przecia-
zeniem, aby zapobiec wygieciom.

5 Montaz
5.1 Montaz

Montaz mieszadta na statywie

Opcjonalnie mieszadio mozna zamontowac¢ na sta-
tywie.

Durr Systems zaleca stosowanie statywu, aby
unikng¢ kontaktu topaty mieszadta z pojem-
nikiem. Statyw nie wchodzi w sktad wyposa-
zenia podstawowego. Statyw mozna zaméwié
oddzielnie & 12.2 ,Akcesoria”.

Personel:
= Mechanik

Urzgdzenie ochronne:
=  Rekawice bezpieczenstwa

Warunek:
=  Mieszadto jest wytgczone & 6.4 ,Mieszanie”.
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D U H H Montaz

Rys. 7: Uziemienie

Rys. 6: Montaz mieszadta na statywie uziemienia (1) na silniku pneumatycznym.

2. Podtagczyé zacisk (3) przewodu uziemiajgcego do
bezpiecznego odgromnika prgdowego.

1. Podiaczy¢ przewdd uziemiajacy (2) do przytgcza

1. Umiesci¢ mieszadto w zacisku (2) statywu.

2. Przykreci¢ srube skrzydetkowa (1) na zacisku.

= Mieszadto jest zamocowane. 3. Zmierzy¢ opor doziemny & 11.5 ,Parametry wydaj-

nosci”.
3. Ustawi¢ wysokoS¢ Sruby skrzydetkowej (3) na
maszcie statywu. Zbiornik materiatu musi by¢ uziemiony.

5.2 Uziemianie mieszadta

/i) OSTRZEZENIE!

Iskry powstajace na skutek wytadowan elektros-

tatycznych

W przypadku braku uziemienia mieszadto moze

dojs¢ do elektrostatycznego natadowania mieszadto.

Roztadowanie elektryczne moze doprowadzi¢ do

powstania iskier, ktére w atmosferze zagrozonej

wybuchem mogg doprowadzi¢ do pozaru lub

wybuchu. W ich wyniku moze doj$¢ do powaznych

obrazen i $mierci.

=  Mieszadto uziemi¢ zgodnie z przepisami.

=  Przed podjeciem prac upewni¢ sie, ze nie wyste-
puje atmosfera wybuchowa.

Personel:

= Elektryk

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzgdzenie ochronne:

= Antystatyczne obuwie ochronne
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Eksploatacja

[DURR]

5.3 Montaz weza pneumatycznego

| OGLOSZENIE!

Ciala obce w wezu pneumatycznym
Jesli w wezu pneumatycznym znajdujg sie ciata
obce, silnik zostaje zablokowany.

= Przed pierwszym uruchomieniem lub po przebu-
dowie przedmuchaé waz pneumatyczny przed
podigczeniem silnika pneumatycznego.

= Podczas montazu weza pneumatycznego
zwrdci¢ uwage, aby do weza pneumatycznego
nie dostaty sie zadne ciata obce.

= Przestrzegac jakosci sprezonego powietrza
% 11.6 ,Jakos$é¢ sprezonego powietrza”.

Personel:
= Mechanik

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzadzenie ochronne:

= Osfona oczu

= Rekawice ochronne

= Rekawice bezpieczenstwa

Materiaty:

= odpowiedni waz pneumatyczny
Przestrzega¢ maksymalnego cisnienia roboczego
% 11.5 ,Parametry wydajnosci”.

®©

Rys. 8: Montaz weza pneumatycznego

"1 ocroszeNiE!

Ochrona antykorozyjna i olej w silniku pneuma-
tycznym mogg zatkaé ttumik dzwieku. Skutkiem
jest spadek wydajnosci silnika pneumatycznego.

Usung¢ thumik dzwieku (1).

2. Rozpyli¢ troche oleju do przytgcza zasilania powie-
trzem pneumatycznym (2) % 11.9 ,Materiaty eks-
ploatacyjne i pomocnicze”.

Olej zapobiega pracy silnika pneumatycz-
nego na sucho przy pierwszym urucho-
mieniu.

3. Natozy¢ waz pneumatyczny na przytgcze (2).

4. Zabezpieczy¢ wgz pneumatyczny obejma zacis-
kowa przed zeslizgnieciem.

5. Drugi koniec weza pneumatycznego podtaczy¢ do
zasilania powietrzem sprezonym.

6. Uruchomié¢ na krétko silnik pneumatyczny bez thu-
mika dzwieku (1).
= Pozostatosci w silniku pneumatycznym (np.
ochrona antykorozyjna lub olej) sg usuwane.

7. Zamontowac ttumik dzwieku (1).

6 Eksploatacja

6.1  Wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie wybuchem wskutek wystepowania

zrodet zaptonu w atmosferze wybuchowej

W atmosferze wybuchowej iskry, otwarte ptomienie

lub gorgce powierzchnie mogg doprowadzié¢ do

wybuchu. W ich wyniku moze doj$¢ do powaznych

obrazen i Smierci.

= W strefie pracy nie stosowac zrodet zaptonu oraz
otwartego ognia.

= Nie palié.

= Sprawdzi¢ uziemienie.

=  Nosi¢ odpowiednie wyposazenia ochronnego.

= Przestrzegac¢ grupy wybuchowosci medium.

/\ OSTRZEZENIE!

Zagrozenie wybuchem wskutek wystepowania
zrédet zaptonu w atmosferze wybuchowej

W przypadku dotykania przez obracajacy sie ele-

ment mieszadta statego przedmiotu powstawac

moggq iskry. W atmosferze wybuchowej iskry mogag

powodowac¢ wybuch. W ich wyniku moze doj$¢ do

powaznych obrazen i $mierci.

= Uzytkowac mieszadto wytgcznie w pojemniku
dostawczym.

=  Upewni¢ sig, iz w zbiorniku nie znajdujg sie
zadne przedmioty.

= Zachowac minimalne odstepy od zbiornika.
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DURR

Eksploatacja

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony substancji draznia-
cych lub szkodliwych dla zdrowia
Kontakt z niebezpiecznymi cieczami lub oparami
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub
Smierci.
= Sprawdzac regularnie Mieszadto pod katem
wycieku. Przestrzegac przepiséw lokalnych
i planu konserwacji.
= Zagwarantowac dziatanie wentylacji technicznej.
=  Przestrzega¢ odpowiednich kart charakterystyki
bezpieczenstwa.
= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.
= Unika¢ kontaktu (np. z oczami, skorg).

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony obracajacych sie
elementow
W przypadku stosowania mieszadta poza
zamknietym zbiornikiem, obracajgce sie elementy
mogq zaplatac sie w odziez lub wiosy i powodowac
przy kontakcie z cze$ciami ciata powazne obrazenia
ciete i amputacje.
= Mieszadto moze by¢ uzytkowane wytgcznie

w zamknietym pojemniku.

A OSTRZEZENIE!

Luzno wiszace weze
W przypadku odtgczenia sie wezy znajdujgcych sie
pod cisnieniem moze dojs¢ do uderzenia wezem
i odniesienia obrazen.
= Sprawdzi¢ potgczenie wezowe pod katem pra-
widtowego osadzenia.
= Sprawdzi¢ weze pod katem uszkodzeh.
= Nie chwytac¢ luzno wiszgcych wezy.
=  Przed rozpoczeciem pracy:
— Odtgczyc zasilanie powietrzem sprezonym
i zabezpieczy¢ indywidualnie przed
ponownym witgczeniem.
— Roztadowac cisnienie w wezach.

A OSTRZEZENIE!

Wydobywajace sie sprezone powietrze

Przewody pneumatyczne bedgce pod cisnieniem

mogg pekna¢. W przypadku wydobywania sie

sprezonego powietrza moze dojs¢ do powaznych

obrazen.

= Po zakohczeniu pracy odigczy¢ produkt od zasi-
lania powietrzem sprezonym.

= Uwzgledni¢ zywotnos¢ wezy pneumatycznych.
Wymienia¢ zuzyte weze pneumatyczne.

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wskutek wycieku sprezo-
nego powietrza

Sprezone powietrze uchodzgce z ttumika dzwieku
zawiera¢ moze czgstki state lub ciekte. Czgstki znaj-
dujgce sie pod cisnieniem mogg powodowacé obra-
Zenia oczu lub skory.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wskutek uszkodzenia ele-
mentow
Eksploatacja produktu z uszkodzonymi elementami
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.
=  Sprawdza¢ elementy w zadanych okresach pod
katem uszkodzenh.
= W przypadku nietypowych odgtosow pracy
lub zaobserwowanych nieprawidtowosci na pro-
dukcie niezwtocznie zatrzymacé eksploatacije.
= Skontaktowac sie z producentem % ,Infolinia
i kontakt”.
= Uszkodzone elementy niezwtocznie wymieniaé.
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Eksploatacja

[DURR

6.2 Informacje ogodine

| OGLOSZENIE!

Kontakt obracajacych sie elementéw z przed-
miotami

W przypadku dotkniecia przez obracajgce sie mie-

szadto statego przedmiotu moze doj$¢ do pogiecia

lub uszkodzenia topaty mieszadta.

Pogiete mieszadto moze powodowacé silne wibracje

w silniku pneumatycznym. Na skutek wibracji moze

dojs¢ do odtgczenia sie mieszadia od statywu i zetk-

niecia sie z scianka lub dnem zbiornika. Moze dojs¢

do wytry$niecia materiatu.

Na skutek kontaktu z przedmiotami zmniejszy¢ sie

moze zywotnos¢ elementow.

=  Eksploatowaé¢ mieszadto w bezpiecznej odleg-
tosci od scianki i dna zbiornika.

=  Eksploatowaé mieszadto w bezpiecznej odleg-
tosci od przedmiotow.

| OGLOSZENIE!

Niebezpieczenstwo koroz;ji

Jezeli mieszadto jest zasilane bezolejowym i wil-

gotnym sprezonym powietrzem, istnieje niebezpie-

czenstwo korozji silnika pneumatycznego i unieru-

chomienia silnika.

=  Przestrzega¢ danych dotyczacych jakosci spre-
zonego powietrza % 11.6 ,Jako$¢ sprezonego
powietrza”.

»  Przestrzegac zalecanego zakresu predkosci
obrotowej % 11.5 ,,Parametry wydajnosci”.

! OGLOSZENIE!

Nieprzerobiony materiat

W przypadku niezmieszania materiatu, osadzone

czasteczki materiatu pozostajg przytwierdzone do

dna zbiornika. Skutkiem tego moze by¢ nieprawid-

towy wynik lakierowania.

= Przed lakierowaniem lub opréznianiem zamie-
sza¢ materiat.

| OGLOSZENIE!

Duza predkos¢ obrotowa

W przypadku mieszania materiatu przez mieszadto

przy zbyt duzej predkosci obrotowej, tworzy sie wir

i do mieszanki dostaje sie powietrze. Powietrze

w przewodzie materiatu moze doprowadzi¢ do nie-

réwnomiernego powlekania.

= Dostosowac predkos$¢ obrotowg do lepkosci
materiatu.

= Zredukowac predkos¢ obrotowg podczas pobie-
rania materiatéw.

! OGLOSZENIE!

Eksploatacja bez medium
Jezeli mieszadto jest eksploatowane w pustym

zbiorniku lub w powietrzu moze doj$¢ do jego uszko-
dzenia.

Mieszadto eksploatowac¢ tylko w medium.

6.3 Kontrole

Przed rozpoczeciem zmiany sprawdzi¢ stan
mieszadta. W przypadku odstepstw (np. nie-
typowych odgtoséw, wibracji, uszkodzen, wad-
liwego dziatania) niezwtocznie unieruchomié

i naprawi¢ mieszadto.

Przed poczatkiem zmiany przeprowadzac¢ nastepu-

jace kontrole:

= Czystosc
Zwroci¢ uwage na pozostatosci materiatu oraz inne
zanieczyszczenia. Rozpoznanie uszkodzen i nie-
szczelnosci mozliwe jest wytgcznie na czystych
elementach.

= Szczelnos$é przytgczy i przewodow

=  Trzpieh gwintowany na ztgczce jest prawidtowo
dokrecony.

= Sruba na topacie mieszadta jest prawidtowo dokre-
cona.

= W topacie mieszadta obecny jest trzpien.

=  Temperatura materiatu % 11.3 ,Warunki eksploata-
cyjne”

= Cisnienie robocze % 11.5 ,Parametry wydajnosci”

=  Przewdd uziemiajacy jest prawidtowo podtgczony
% 5.2 ,Uziemianie mieszadta”.

= Sruba uziemiajgca jest prawidtowo dokrecona
% 5.2 ,Uziemianie mieszadta”.
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DURR

Eksploatacja

6.4 Mieszanie

| OGLOSZENIE!

Nieprzerobiony materiat

W przypadku niezmieszania materiatu, osadzone

czgsteczki materiatu pozostajg przytwierdzone do

dna zbiornika. Skutkiem tego moze by¢ nieprawid-

towy wynik lakierowania.

=  Przed lakierowaniem lub opréznianiem zamie-
sza¢ materiat.

Rys. 9: Idealna pozycja do mieszania (bez statywu)

1 Odlegtosé¢ od Scianki 25 mm

2 Kat mieszania ok. 15°

3 Odlegtos¢ od scianki min. 25 mm
4 Odlegtosé od dna min. 25 mm

Personel:
= Qperator

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzgdzenie ochronne:

= Ostona oczu

= Urzadzenie do ochrony drég oddechowych
= Ochronniki stuchu

= Rekawice ochronne

= robocza odziez ochronna.

= Rekawice bezpieczenstwa

Warunek:

= Zasilanie powietrzem sprezonym jest wigczone.
= W zbiorniku znajduje sie materiat.

=  Mieszadlo i zbiornik sg uziemione.

=  Mieszadto jest prawidtowo zamontowane % 5
,Montaz”.

W przypadku zastosowania statywu zamo-
cowaé mieszadto w pionie.

Trzymaé mieszadto za uchwyt i zanurzy¢ w zbior-
niku poza srodkiem (1).

Wiaczanie

Rys. 10: Wigczanie

2. Odkreca¢ powoli Srube ustawczg (1) na zaworze

dtawigcym w kierunku pokazanym strzatka.

= Mieszadto jest wigczone. Im wigksze otwarcie
zaworu dtawigcego, tym szybsze obroty watu
mieszadta.

Predko$¢ obrotowa uzalezniona jest od
lepkosci materiatu.
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Czyszczenie

[DURR]

| OGLOSZENIE!

Duza predkos$¢ obrotowa

W przypadku mieszania materiatu przez mie-
szadto przy zbyt duzej predkosci obrotowe;j,
tworzy sie wir i do mieszanki dostaje sie powie-
trze. Powietrze w przewodzie materiatu moze
doprowadzi¢ do nieréwnomiernego powlekania.
= Dostosowac predkos$¢ obrotowg do lepkosci
materiatu.
= Zredukowac predkosc obrotowg podczas
pobierania materiatow.
Odkrecic¢ dalej Srube ustawczg (1), aby zwiekszy¢
predkos¢ obrotowa.
= Lekki ruch na powierzchni jest widoczny.

Wytaczanie

Rys. 11: Wytgczanie

4.

Przykreci¢ $rube ustawczg (1) na zaworze dta-

wigcym w kierunku pokazanym strzatka.

= Im wieksze dokrecenie zaworu dtawigcego,
tym wolniejsze obroty watu mieszadta. Catko-

wite przykrecenie zaworu dtawigcego powoduje

wytgczenie mieszadta.

5. Wyciggnaé¢ mieszadto ze zbiornika.

6. Zebrac Scierkg krople materiatu.

7
7.1

Czyszczenie
Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie pozarowe i wybuchem

Zapalne materiaty powtokowe oraz srodki ptuczgce
i czyszczace mogg doprowadzi¢ do pozaru lub
wybuchu.

Nie wykonywaé¢ czynnosci sprzatajgcych

w atmosferze wybuchowe;j.

Upewnic¢ sie, ze temperatura zaptonu srodka
czyszczacego jest przynajmniej 15 K wyzsza od
temperatury otoczenia lub wyczy$ci¢ Mieszadto
na stacjach czyszczenia z aktywng wentylacjg
techniczng, w kabinach lakierniczych zgodnie

z EN 16985.

Uwzgledni¢ grupe wybuchowosci cieczy.
Stosowac wytgcznie dozwolone srodki czy-
szczace.

Przestrzega¢ karty charakterystyki bezpieczen-
stwa.

Zagwarantowac dziatanie wentylacji technicznej
i instalacji przeciwpozarowych.

Nie stosowac zrodet zaptonu oraz otwartego
ognia.

Nie palié.

Po zakonczeniu czynnosci sprzatajgcych usungé
Srodki czyszczgce i narzedzia do czyszczenia

Z obszaru zagrozenia.

/)\ OSTRZEZENIE!

Wyciekajacy materiat i sprezone powietrze

W przypadku wylotu materiatu pod ciSnieniem moze
doj$¢ do powaznych obrazen.

Przed podjeciem jakichkolwiek prac:

Odtaczy¢ sprezone powietrze i zasilanie mate-
riatem od ukfadu, w ktérym zamontowany jest
mieszadto.

Zabezpieczy¢ system w personalizowany
sposob przed ponownym wigczeniem.
Zredukowac cisnienie w przewodach.
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DURR

Czyszczenie

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony substancji draznia-
cych lub szkodliwych dla zdrowia
Kontakt z niebezpiecznymi cieczami lub oparami
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub
Smierci.
= Sprawdzac regularnie Mieszadto pod katem
wycieku. Przestrzegac przepiséw lokalnych
i planu konserwacji.

= Zagwarantowac dziatanie wentylacji technicznej.

=  Przestrzega¢ odpowiednich kart charakterystyki
bezpieczenstwa.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.
= Unika¢ kontaktu (np. z oczami, skorg).

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie pozarowe i wybuchem

tadunki elektrostatyczne w materiatach nieprzewo-

dzgcych stanowig zagrozenie zaptonu.

= Elementy wykonane z materiatéw nieprzewodza-
cych czysci¢ wytgcznie wilgotnymi Scierkami.

= Do suszenia nie stosowac suchych szmatek.

| OGLOSZENIE!

Nieodpowiednie srodki czyszczace

Nieodpowiednie srodki czyszczgce mogg uszkodzic¢

produkt.

= Uzywac wylgcznie srodkéw czyszczgcych
dopuszczonych przez producenta materiatu.

=  Przestrzegac¢ karty charakterystyki bezpieczen-
stwa.
= Silnie zabrudzone czesci umieszczaé w kgpieli
czyszczace).
— W kapieli czyszczgcej umieszczacé jedynie
czesci, ktére nadajg sie do takiej kgpieli.
— Stosowacé wytgcznie pojemniki przewodzgce
elektrycznie.
— Pojemnik uziemic.
— Nie stosowac kapieli ultradzwiekowych.

7.2 Przeglad

Wyczy$ci¢ mieszadto:
= Przed kazdg wymiang materiatu
=  Po zakohczeniu eksploataciji

W zaleznosci od stopnia zabrudzenia Durr Systems

zaleca nastepujgce metody czyszczenia:

= Czyszczenie reczne przy lekkich zabrudzeniach

= Czyszczenie w zbiorniku osadowym przy lekkich
i Srednich zabrudzeniach

= Czyszczenie w kapieli czyszczacej przy silnych
zabrudzeniach

7.3  Czyszczenie reczne

Ponizsze elementy mieszadta przy lekkich zabrudze-
niach nalezy czyscic recznie:

= Silnik pneumatyczny

=  Wat mieszadta

= }opata mieszadta

Personel:
= Personel czyszczgcy

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzgdzenie ochronne:

= Urzadzenie do ochrony drog oddechowych
= QOsfona oczu

= robocza odziez ochronna.

= Rekawice ochronne

= Antystatyczne obuwie ochronne

Warunek:
= Zasilanie powietrzem sprezonym jest wytgczone
i zabezpieczone przed ponownym witgczeniem.

= Cisnienie w wezu pneumatycznym zostato zredu-
kowane.

1. Usungc¢ zanieczyszczenia Scierkg lub migkka
szczotka.

7.4  Zbiornik osadowy

Ponizsze elementy mieszadta przy lekkich i Srednich
zabrudzeniach czysci¢ w zbiorniku osadowym:

=  \Wat mieszadta

= }opata mieszadta

Personel:
= Personel czyszczacy

=  + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzgdzenie ochronne:

= Urzadzenie do ochrony drég oddechowych
= QOstona oczu

= Ochronniki stuchu

= robocza odziez ochronna.

= Rekawice ochronne

= Rekawice bezpieczenstwa

Warunek:
= Zasilanie powietrzem sprezonym jest wigczone.

= Zbiornik osadowy jest zabezpieczony przed pek-
nieciem, pozbawiony korozji i uziemiony.
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| OGLOSZENIE!

Whnikajacy srodek czyszczacy

Srodek czyszczacych, ktéry dostat sie do silnika

pneumatycznego, moze spowodowac jego uszko-

dzenie.

= Nie zanurzac¢ silnika pneumatycznego w srodku
czyszczacym.

| OGLOSZENIE!

Kontakt obracajacych sie elementéw z przed-
miotami

W przypadku dotkniecia przez obracajgce sie mie-

szadto statego przedmiotu moze doj$¢ do pogiecia

lub uszkodzenia topaty mieszadta.

Pogiete mieszadto moze powodowac silne wibracje

w silniku pneumatycznym. Na skutek wibracji moze

dojs¢ do odtgczenia sie mieszadia od statywu i zetk-

niecia sie z Scianka lub dnem zbiornika. Moze doj$¢

do wytry$niecia materiatu.

Na skutek kontaktu z przedmiotami zmniejszy¢ sie

moze zywotnos$¢ elementéw.

=  Eksploatowaé mieszadto w bezpiecznej odleg-
tosci od Scianki i dna zbiornika.

= Eksploatowaé mieszadto w bezpiecznej odleg-
tosci od przedmiotow.

1. Trzymaé mieszadto za uchwyt.

2. Zanurzy¢ fopate mieszadta i wat mieszadta
w zbiorniku osadowym az do ztgczki.

Wiaczanie

Rys. 12: Wigczanie
3. Odkreca¢ powoli Srube ustawczg (1) w kierunku
pokazanym strzatka.

4. Odkreci¢ dalej $rube ustawczg (1), aby zwiekszy¢
predkos¢ obrotowa.

5. Pozostawi¢ mieszadto przy $redniej predkosci
obrotowej az do uwolnienia si¢ zanieczyszczenia.

Wylaczanie

Rys. 13: Wytgczanie

6. Przykreci¢ $rube ustawczg (1) w kierunku poka-
zanym strzatka.
= Mieszadto jest wylgczone.

7. Wyciggnaé mieszadto ze zbiornika.
8. Zebrac Scierka krople.

9. Uwolnione zanieczyszczenia usungé scierkg lub
miekka szczotka.
= Jesli konieczne, powtarzac kroki 1 do 9, az mie-
szadto bedzie czyste.

10. Po czyszczeniu wytrze¢ mieszadto do sucha
Scierka.

7.5 Kapiel czyszczaca

| OGLOSZENIE!

Whnikajacy srodek czyszczacy

Srodek czyszczacych, ktéry dostat sie do silnika

pneumatycznego, moze spowodowac jego uszko-

dzenie.

= Nie zanurzac silnika pneumatycznego w srodku
czyszczacym.
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Konserwacja

Ponizsze elementy mieszadta przy silnych zabrudze-
niach czysci¢ w kapieli czyszczace;j:

=  Wat mieszadta

= }opata mieszadta

Personel:
= Personel czyszczgcy

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzgdzenie ochronne:

= Urzadzenie do ochrony dréog oddechowych
= (Osfona oczu

= robocza odziez ochronna.

= Rekawice ochronne

= Antystatyczne obuwie ochronne

Warunek:

= Zasilanie powietrzem sprezonym jest wytgczone
i zabezpieczone przed ponownym witgczeniem.

= Cisnienie w wezu pneumatycznym jest roztado-
wane.

1. Zdemontowac topate mieszadta & 9.4.1 ,Wymiana
topaty mieszadta”.

2. Zdemontowa¢ wat mieszadia & 9.4.2 ,\Wymiana
watu mieszadia”.

3. Umiesci¢ elementy w kapieli czyszczace,j.

Czas trwania czyszczenia jest zalezny od
stopnia zanieczyszczenia.

4. Wyjac elementy.

5. Usuwac pozostatosci zanieczyszczen wilgotng
Scierka lub miekkg szczotks.
Jesli konieczne, powtarzac kroki 3 do 4, az mie-
szadto bedzie czyste.

6. Wytrze¢ elementy do sucha czystg Scierka.

7. Zamontowac wat mieszadta % 9.4.2 ,Wymiana
watu mieszadta”.

8. Zamontowac fopate mieszadta & 9.4.1 ,Wymiana
topaty mieszadta”.

8 Konserwacja
8.1  Wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa

Prac zwigzanych z czyszczeniem i konserwacjg nie
wykonywaé w atmosferze zagrozonej wybuchem.

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie pozarowe i wybuchem

Zapalne materiaty powtokowe oraz srodki ptuczgce

i czyszczgce mogg doprowadzié¢ do pozaru lub

wybuchu.

= Upewni¢ sie, ze temperatura zaptonu srodka
czyszczgcego jest przynajmniej 15 K wyzsza
od temperatury otoczenia lub wyczysci¢ produkt
na stacjach czyszczenia z aktywng wentylacjg
techniczng, w kabinach lakierniczych zgodnie
z EN 16985.

= Uwzgledni¢ grupe wybuchowos$ci cieczy.

= Przestrzegac kart charakterystyki bezpieczen-
stwa stosowanych mediow.

= Zagwarantowac dziatanie wentylacji technicznej
i instalacji przeciwpozarowych.

= Nie stosowac zrédet zaptonu oraz otwartego
ognia.

= Nie palié.

= Sprawdzi¢ uziemienie.

A OSTRZEZENIE!

Wyciekajacy materiatl i sprezone powietrze

W przypadku wylotu materiatu pod cisnieniem moze

dojs¢ do powaznych obrazen.

Przed podjeciem jakichkolwiek prac:

= Qdtgczy¢ sprezone powietrze i zasilanie mate-
riatem od ukfadu, w ktérym zamontowany jest
mieszadto.

= Zabezpieczy¢ system w personalizowany
sposob przed ponownym wigczeniem.

= Zredukowac cisnienie w przewodach.

A OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednie czesci zamienne w obszarach

zagrozonych wybuchem

Uzycie czesci zamiennych niespetniajgcych zalecen

dyrektywy ATEX w atmosferze zagrozonej wybu-

chem moze powodowac¢ wybuchy. W ich wyniku

moze dojs¢ do powaznych obrazen i Smierci.

= Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne.
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A OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednie narzedzia w obszarach zagrozo-
nych wybuchem

Narzedzia nieposiadajgce dopuszczenia Ex mogag

wytwarzac iskry i wywotywaé pozar lub wybuch

w strefie zagrozonej wybuchem. W wyniku tego

moze dojs¢ do powaznych obrazen lub Smierci.

= W miare mozliwo$ci prace zwigzane z czyszcze-
niem i konserwacja wykonywaé poza strefami
zagrozonymi wybuchem.

= Podczas wykonywania prac w strefie zagro-
zenia wybuchem uzywaé narzedzi posiadajagcych
odpowiednie dopuszczenie Ex.

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie wybuchem wskutek wystepowania
zrodet zaptonu w atmosferze wybuchowej

Czesci metalowe, ktére przedostaty sie do zbiornika,

mogg powodowac powstawanie iskier. W atmo-

sferze wybuchowej iskry moga powodowac wybuch.

W ich wyniku moze doj$¢ do powaznych obrazen

i Smierci.

=  Prace konserwacyjne wykonywac poza zasie-
giem zbiornika.

= Unika¢ wpadania czesci metalowych do zbior-
nika.

= Po zakonhczeniu czynnosci konserwacyjnych
usung¢ narzedzia z obszaru zagrozenia.

8.2  Plan konserwacgji

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony substancji draznia-
cych lub szkodliwych dla zdrowia
Kontakt z niebezpiecznymi cieczami lub oparami
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub
Smierci.
= Sprawdzac regularnie Mieszadto pod katem
wycieku. Przestrzegac przepiséw lokalnych
i planu konserwaciji.

= Zagwarantowac dziatanie wentylacji technicznej.

=  Przestrzega¢ odpowiednich kart charakterystyki
bezpieczenstwa.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.
= Unika¢ kontaktu (np. z oczami, skorg).

A OSTRZEZENIE!

Wyrzucane elementy

Elementy w silniku pneumatycznym znajdujg sie pod

cis$nieniem i podczas rozbidrki silnika pneumatycz-

nego mogg powodowac powazne obrazenia.

= Nie rozbiera¢ silnika pneumatycznego.

= W przypadku usterek lub uszkodzen wystac
silnik pneumatyczny do dystrybutora.

przed kazdym uzyciem

Sprawdzi¢ uziemienie & 5.2 ,Uziemianie mieszadta”.

Upewnic sie, ze sruba na topacie mieszadta jest prawidtowo dokrecona % 9.4.1
»Wymiana fopaty mieszadta”.

Upewni¢ sig, ze trzpien gwintowany na ztgczce jest prawidtowo dokrecony
% 9.4.2 ,Wymiana watu mieszadta”.

Po kazdym uzyciu

8.3 Plan smarowania

Wyczysci¢ mieszadto & 7 ,Czyszczenie”.

Po 16 roboczogodzinach

Przesmarowac silnik pneumatyczny % 8.4 ,Smarowanie”.
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Usterki

8.4  Smarowanie
Smarowanie silnika pneumatycznego

W przypadku zasilania mieszadta bezolejowym spre-
zonym powietrzem konieczne jest reczne smarowanie
silnika pneumatycznego.

Personel:
= Mechanik

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzadzenie ochronne:
=  Rekawice ochronne

Antystatyczne obuwie ochronne
Ostona oczu

1. Wytgczy¢ zasilanie powietrzem sprezonym.

2. Zredukowac cisnienie w przewodzie.

3. Wypig¢ waz pneumatyczny z uktadu zasilania
powietrzem sprezonym.

4. Wpusci¢ dwie krople srodka smarowego do weza
pneumatycznego % 11.9 ,Materiaty eksploatacyjne
i pomocnicze”.

Nie dodawac¢ srodka smarowego bezpo-
Srednio na silniku pneumatycznym.

5. Podtgczyé waz pneumatyczny do ukfadu zasilania
powietrzem sprezonym.
6. Wiaczy¢ zasilanie powietrzem sprezonym.
= Srodek smarowy zostanie rozprowadzony w sil-
niku pneumatycznym.

9 Usterki

9.1 Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie pozarowe i wybuchem

Zapalne materiaty powtokowe oraz srodki ptuczgce

i czyszczgce mogg doprowadzi¢ do pozaru lub

wybuchu.

= Upewni¢ sie, ze temperatura zaptonu srodka
czyszczacegdo jest przynajmniej 15 K wyzsza
od temperatury otoczenia lub wyczysci¢ produkt
na stacjach czyszczenia z aktywng wentylacjg
techniczng, w kabinach lakierniczych zgodnie
z EN 16985.

= Uwzgledni¢ grupe wybuchowosci cieczy.

»  Przestrzegac kart charakterystyki bezpieczen-
stwa stosowanych mediow.

= Zagwarantowac dziatanie wentylacji technicznej
i instalacji przeciwpozarowych.

= Nie stosowac zrédet zaptonu oraz otwartego
ognia.

= Nie pali¢.

= Sprawdzi¢ uziemienie.

/\\ OSTRZEZENIE!

Wyciekajacy materiatl i sprezone powietrze

W przypadku wylotu materiatu pod cisnieniem moze

dojs¢ do powaznych obrazen.

Przed podjeciem jakichkolwiek prac:

=  Qdtaczyc¢ sprezone powietrze i zasilanie mate-
riatem od uktadu, w ktérym zamontowany jest
mieszadto.

= Zabezpieczy¢ system w personalizowany
sposob przed ponownym wigczeniem.

= Zredukowac¢ cisnienie w przewodach.

A OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednie czesci zamienne w obszarach

zagrozonych wybuchem

Uzycie czesci zamiennych niespetniajgcych zalecen

dyrektywy ATEX w atmosferze zagrozonej wybu-

chem moze powodowac¢ wybuchy. W ich wyniku

moze dojs¢ do powaznych obrazen i Smierci.

= Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne.
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A OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednie narzedzia w obszarach zagrozo-
nych wybuchem

Narzedzia nieposiadajgce dopuszczenia Ex mogag

wytwarzac iskry i wywotywaé pozar lub wybuch

w strefie zagrozonej wybuchem. W wyniku tego

moze doj$¢ do powaznych obrazen lub $mierci.

= W miare mozliwo$ci prace zwigzane z czyszcze-
niem i konserwacjg wykonywac¢ poza strefami
zagrozonymi wybuchem.

= Podczas wykonywania prac w strefie zagro-
zenia wybuchem uzywaé narzedzi posiadajagcych
odpowiednie dopuszczenie Ex.

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie wybuchem wskutek wystepowania

zrodet zaptonu w atmosferze wybuchowej

Czesci metalowe, ktére przedostaty sie do zbiornika,

mogg powodowa¢ powstawanie iskier. W atmo-

sferze wybuchowej iskry mogg powodowa¢ wybuch.

W ich wyniku moze dojs¢ do powaznych obrazen

i Smierci.

=  Prace konserwacyjne wykonywac poza zasie-
giem zbiornika.

= Unika¢ wpadania czesci metalowych do zbior-
nika.

= Po zakonczeniu czynnosci konserwacyjnych
usung¢ narzedzia z obszaru zagrozenia.

A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo ze strony substancji draznia-
cych lub szkodliwych dla zdrowia
Kontakt z niebezpiecznymi cieczami lub oparami
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub
Smierci.
= Sprawdzac regularnie Mieszadto pod katem
wycieku. Przestrzega¢ przepiséw lokalnych
i planu konserwac;ji.

= Zagwarantowac dziatanie wentylacji techniczne;.

= Przestrzegac¢ odpowiednich kart charakterystyki
bezpieczenstwa.

= Nosi¢ wymagane wyposazenie ochronne.
= Unika¢ kontaktu (np. z oczami, skorg).

A OSTRZEZENIE!

Wyrzucane elementy

Elementy w silniku pneumatycznym znajdujg sie pod

cisnieniem i podczas rozbidrki silnika pneumatycz-

nego mogg powodowac powazne obrazenia.

= Nie rozbiera¢ silnika pneumatycznego.

= W przypadku usterek lub uszkodzen wystaé
silnik pneumatyczny do dystrybutora.

9.2 Postepowanie w przypadku usterek

Gdy wystagpig usterki:

= Wylgczy¢ zasilanie powietrzem sprezonym. Zabez-
pieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

= Roztadowac ci$nienie w przewodach.

= Usung¢ usterki wedtug zalecen tabeli usterek.

=  Wykonaé naprawy zgodnie zIEC 60079-19.
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9.3 Tabela usterek

Silnik pneumatyczny nie obraca
sie lub obraca sie tylko powoli.

Mieszadto wibruje lub pracuje
niespokojnie.

Wytrysk materiatu.

Nanoszenie materiatu jest nie-
réwnomierne.

94 Usuwanie usterek

Zasilanie powietrzem sprezonym
jest wytgczone.

Doprowadzanie sprezonego powie-
trza jest przerwane.

Zawor dfawiagcy nie jest otwarty.

Zawor diawiacy jest uszkodzony.

Brak smarowania w silniku pneu-
matycznym lub silnik pracuje na
sucho.

Silnik pneumatyczny jest uszko-
dzony.

Uzyty zostanie waz pneumatyczny
o $rednicy ponizej DN 8.

Wat mieszadta lub topata mie-
szadta sg nieprawidtowo zamonto-
wane.

topata mieszadta jest uszkodzona
lub pogieta.

Wat mieszadta jest niewywazony
lub uszkodzony.

Mieszanie materiatu odbywa sie ze
zbyt duzg predkoscig obrotowa.

Mieszanie materiatu odbywa sie ze
zbyt duzg predkoscig obrotowa.

9.4.1 Wymiana topaty mieszadta

Przed montazem sprawdzi¢ elementy pod
katem uszkodzen. Jesli konieczne, wymienic

elementy na nowe.

Wigczy¢ zasilanie powietrzem spre-
zonym.

Zlokalizowac i usungé przerwe
w doprowadzaniu sprezonego powie-
trza.

Odkreci¢ powoli zawor diawigcy.

Wymieni¢ zawor dtawigey & 9.4.3
~Wymiana zaworu dtawigcego”.

Przesmarowac silnik pneumatyczny
% 8.4 ,Smarowanie”.

Wysta¢ silnik pneumatyczny do
naprawy lub wymieni¢ & 9.4.4
+~Wymiana silnika pneumatycznego”.

Zamontowac¢ waz pneumatyczny
o wymaganej $rednicy % 11.2 ,Przy-
tacza”.

= Zamontowac¢ ponownie wat mie-
szadta % 9.4.2 ,Wymiana watu
mieszadia”

= Zdemontowac¢ ponownie topate
mieszadta % 9.4.1 ,Wymiana
topaty mieszadta”.

Wymieni¢ topate mieszadta & 9.4.1
~Wymiana fopaty mieszadta”.

Wymieni¢ wat mieszadta & 9.4.2
»Wymiana watu mieszadia”.

Zredukowac predkos¢ obrotowg
% 6.4 ,Mieszanie”.

Zredukowac predkos¢ obrotowg
% 6.4 ,Mieszanie”.
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Rys. 14: Wymiana topaty mieszadta

Personel:
= Mechanik

Urzgdzenie ochronne:

= robocza odziez ochronna.
= Rekawice ochronne

= Rekawice bezpieczenstwa
= QOstona oczu

Warunek:
= Waz pneumatyczny jest zdemontowany.

% 10.2 ,Demontaz weza pneumatycznego”
= Zawor diawigcy jest zamkniety.

Demontaz
1. Wykrecic srube (4).
2. Zdjgc topate mieszadta (3).

= Zabrudzenia mogg doprowadzi¢ do oblepienia
topaty mieszadta.

| OGLOSZENIE!
Ryzyko szkéd materialnych w zwigzku
z demontazem topaty mieszadta

Jezeli elementy sg oblepione przez zabru-

dzenia, podczas demontazu fopaty mieszadta

wat mieszadta i topata mieszadta mogg sie

wygigc.

= Obttuc fopate mieszadta ostroznie
gumowym mitotkiem.

3. Wyciagna¢ trzpien (2) z watu mieszadta (1).
Montaz
4. Wiozyc¢ trzpien (2) w wat mieszadta (1).

5. Nasadzi¢ nowa topate (3) na wat mieszadta (1).

= Trzpien (2) spoczywa we wpuscie topaty mie-
szadta.

6. Wkreci¢ i dokreci¢ srube (4).
= topata mieszadta jest zamontowana.

9.4.2 Wymiana watu mieszadta

Przed montazem sprawdzi¢ elementy pod
katem uszkodzen. Jesli konieczne, wymienic
elementy na nowe.

|

Rys. 15: Wymiana watu mieszadta

Personel:
= Mechanik

Urzgdzenie ochronne:

= Rekawice ochronne

= Rekawice bezpieczenstwa
= (Osfona oczu

Warunek:
=  Waz pneumatyczny jest zdemontowany.
% 10.2 ,Demontaz weza pneumatycznego”

Demontaz

1. Zdemontowac topate mieszadta & 9.4.1 ,Wymiana
topaty mieszadta”.

2. Umocowacé wat mieszadta (1) z uchwytami ochron-
nymi z tworzywa sztucznego w imadle.
= Silnik pneumatyczny (4) jest umocowany
W pozycji poziomej.

3. Wykrecic trzpien gwintowany (2).
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Usterki

4. Silnik pneumatyczny (4) wraz ze ztgczkg (3)
wyciggngc¢ z watu mieszadta (1).
= Wat mieszadta jest zdemontowany.

! OGLOSZENIE!

Ryzyko szkéd materialnych w zwigzku

z demontazem watu mieszadia

Jezeli elementy sg oblepione przez zabru-

dzenia, podczas demontazu watu topaty mie-

szadfa moze dojs¢ do wystgpienia szkdd

materialnych zwigzanych z silnikiem pneuma-

tycznym i watem mieszadta.

= Nigdy nie uderza¢ w silnik pneumatyczny.

= Wat mieszadta obttuc ostroznie gumowym
miotkiem.

Montaz

5. Umocowac¢ wat mieszadta (1) z uchwytami ochron-
nymi z tworzywa sztucznego w imadle.
= Silnik pneumatyczny (4) jest umocowany

W pozycji poziomej.

6. Silnik pneumatyczny (4) wraz ze ztgczka (3) osa-
dzi¢ na wale mieszadta (1). Uwazac¢ przy tym,
by sptaszczona strona watu mieszadta byta skiero-
wana w strone otworéw na trzpienie gwintowane.

7. Wkrecic i dokreci€ trzpien gwintowany (2).

8. Zamontowac fopate mieszadta & 9.4.1 \Wymiana
topaty mieszadta”.
= Wat mieszadta jest zamontowany.

9.4.3 Wymiana zaworu dtawigcego

Przed montazem sprawdzi¢ elementy pod
katem uszkodzen. W razie potrzeby wymienic
elementy na nowe.

Personel:
= Mechanik

Urzgdzenie ochronne:

= Rekawice ochronne

=  Rekawice bezpieczenstwa
= QOstona oczu

Warunek:
=  Waz pneumatyczny jest zdemontowany.

% 10.2 ,Demontaz weza pneumatycznego”
= Zawdr dtawigcy jest zamkniety.

Demontaz

Rys. 16: Demontaz zaworu dtawigcego

1. Wykreci¢ zawér dfawigcey (1) srubokretem w kie-
runku pokazanym strzatka.
= Zawor dtawigcy jest zdemontowany.
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Demontaz i utylizacja

[DURR]

2. Wyczysci¢ gwint zewnetrzny.

Montaz

| OGLOSZENIE!

Zanieczyszczenie

W przypadku stosowania tasmy uszczelniajgcej
moze mie¢ miejsce oddzielanie sie witdkien od
tasmy i powodowac¢ uszkodzenie produktu.

= Stosowac wytgcznie uszczelke gwintowana.

Rys. 17: Montaz zaworu dfawigcego
[, Uszczelka gwintowa Loctite 511

3. Natozy¢ uszczelke gwintowg na gwint zewnetrzny
(1) zaworu dfawigcego.

4. Wkreci¢ zawor dtawigcy. Uwazac przy tym, by
odlegtos¢ miedzy nakretka a silnikiem wyniosta od
3 do 5 mm.
= Sruba nastawcza jest skierowana w goére.

Zawor diawigcy jest zamontowany.
9.4.4 Wpymiana silnika pneumatycznego

Przed montazem sprawdzi¢ elementy pod
katem uszkodzen. W razie potrzeby wymienic
elementy na nowe.

Personel:
= Mechanik

Urzgdzenie ochronne:

= Rekawice ochronne

= Rekawice bezpieczenstwa
= Ostona oczu

Warunek:
=  Przewdd uziemiajgcy i waz pneumatyczny sg zde-
montowane.

% 10 ,Demontaz i utylizacja”
= Zawor dfawigcy jest zamkniety.

—&

Rys. 18: Wymiana silnika pneumatycznego

Demontaz

1. Zdemontowac¢ wat mieszadta & 9.4.2 ,Wymiana
watu mieszadia”.

Montaz

2. Zamontowac¢ wat mieszadta & 9.4.2 ,\Wymiana
watu mieszadia”.

9.5  Po usunieciu usterki

= Podtgczyé zasilanie powietrzem sprezonym.
% 5.3 ,Montaz weza pneumatycznego”

= W przypadku eksploatacji mieszadta w strefie
zagrozonej wybuchem sprawdzi¢ uziemienie pod
katem prawidtowego podtgczenia.
% 5.2 ,Uziemianie mieszadta”

10 Demontaz i utylizacja
10.1 Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

Wydobywajace sie sprezone powietrze

Przewody pneumatyczne bedgce pod cisnieniem

mogg pekng¢. W przypadku wydobywania sie

sprezonego powietrza moze dojs¢ do powaznych

obrazen.

= Po zakohczeniu pracy odigczy¢ produkt od zasi-
lania powietrzem sprezonym.

= Uwzgledni¢ zywotno$¢ wezy pneumatycznych.
Wymienia¢ zuzyte weze pneumatyczne.
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Demontaz i utylizacja

10.2 Demontaz weza pneumatycznego

Personel:
= Mechanik

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzgdzenie ochronne:
= QOstona oczu

= Rekawice ochronne
= Rekawice bezpieczenstwa

Rys. 19: Demontaz weza pneumatycznego

Warunek:
= Atmosfera nie jest zagrozona wybuchem.

= Zasilanie powietrzem sprezonym jest wytgczone.

= W przewodach jest zredukowane ci$nienie.
= Zawor dtawigcey jest zamkniety.

1. Otworzy¢ opaske zaciskowg weza na zaworze dta-

wigcym (1).
2. Sciggnaé waz pneumatyczny z tulei (2).

10.3 Demontaz przewodu uziemiajgcego

Personel:
= Elektryk

= + dodatkowe kwalifikacje z zakresu ochrony
przed wybuchem

Urzadzenie ochronne:
= Rekawice ochronne
= Antystatyczne obuwie ochronne

Warunek:
= Atmosfera nie jest zagrozona wybuchem.

Rys. 20: Uziemienie

1. Wykreci¢ srube (1).
2. Wyja¢ przewdd uziemiajacy (2).

3. Odtgczy¢ zacisk (3) przewodu uziemiajgcego
z odgromnika pragdowego.

4. Wiozy¢ z powrotem i dokrecic¢ srube (1).
10.4 Utylizacja

@ SRODOWISKO!

Nieprawidiowa utylizacja

Nieprawidtowa utylizacja zagraza srodowisku i unie-

mozliwia ponowne wykorzystanie oraz recykling.

= Wyczysci¢ elementy przed utylizacja.

= Elementy konstrukcji zutylizowa¢ odpowiednio
do ich wtasciwosci.

% 11.8 ,Uzywane materiaty”

= Wyptywajgce materiaty eksploatacyjne i pomoc-
nicze nalezy natychmiast zebrac.

» Srodki robocze nasgczone materiatami powtoko-
wymi lub srodkami eksploatacyjnymi utylizowaé
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotycza-
cymi utylizaciji.

= Materiaty eksploatacyjne i pomocnicze zutyli-
zowacé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi utylizaciji.

= W razie watpliwosci skonsultowac¢ sie z orga-
nami odpowiedzialnymi za utylizacje.
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Dane techniczne

11 Dane techniczne
11.1 Wymiary i masa
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Rys. 21: Wymiary

Parametr Wartosé

11.3 Warunki eksploatacyjne

[DURR]

Temperatura powierzchni podczas

pracy z rekawicami ochronnymi, 40 °C
maks.

Temperatura powierzchni podczas

pracy z odpornymi na wysoka tem- 85 °C
perature rekawicami ochronnymi,

maks.

Temperatura materiatu, maks. 40 °C
Temperatura otoczenia 0°C-40°C
Odlegtos¢ topaty mieszadta od

Scianki i dna zbiornika materiatu, 25 mm
min.

Odlegtos¢ miedzy silnikiem pneu-

matycznym a krawedzig zbiornika, 200 mm

min.

Ditugoéc ok. 444-764 mm
Szerokos¢ ok. 159 mm
Gtebokosc¢ 75-100 mm
Dtugos¢ watu mieszadta 330, 369, 440, 550,
wraz ze ztgczkag 650 mm
Ciezar od 1,5 kg
Srednica fopaty mieszadta 75, 100 mm

11.2 Przytgcza

Przytgcze sprezonego powietrza DN 8 mm
Przewdd uziemiajacy min. 4 mm?
Koncéwka kablowa 10x5

11.4 Emisje

Parametr T Wartose|

Poziom hatasu przy 900 obr./min

87 dB(A)

11.5 Parametry wydajnosci

Parametr Wartos¢

Stopien ochrony IP 65
Min. cisnienie robocze 0,5 bara
Maks. cisnienie robocze 7 barow
Maks. czas wentylacji silnika 2s
pneumatycznego

Op6r doziemny <2Q

Zalecany zakres predkosci obro-
towej

do 800 obr./min

Moc

0,07 kW

Zuzycie powietrza

Charakterystyka pokazuje zalezno$¢ pomiedzy zuzy-
ciem powietrza a predkoscig obrotowg mieszadta.
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7 bar
(101,5 psi)
Sbar
(72,5 psi)

200
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E 100 = !
g (26,4) 1,5 bar
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E (13.2)
<

0 500 1000 1500

RPM (revolutions per minute)

Rys. 22: Charakterystyki topaty mieszadta @100

11.6 Jako$¢ sprezonego powietrza
Klasy czystosci wg ISO 8573-1: 1:4:1

1.7 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na obudowie sil-
nika pneumatycznego i zawiera nastepujgce dane:
= Oznaczenie produktu

=  Numer materiatu

= Rok produkcji

=  Numer seryjny

=  Maksymalne cisnienie robocze

=  Oznaczenie CE

= Oznaczenie strefy zagrozenia wybuchem (Ex)

11.8 Uzywane materiaty

Wszystkie czesci majgce stycznosé z materiatem
wykonane sg ze stali nierdzewne;.

topata mieszadta 1.4308
Sruba z tbem kotnierza soczewko-

wego topaty mieszadta 1.4310
Trzpienie gwintowane na zigczce 1.4310
Ztaczka 1.4305
Wat mieszadta 1.4305
Kotek walcowy topaty mieszadta 1.4305
11.9 Materiaty eksploatacyjne i pomocnicze

Numer mate-

riatu

Uszczelka gwintowa Loctite 511 --
Srodek smarowy VG 32 0,2 | W32020045

11.10

Wiasciwy materiat:

= Zapalne ptynne materiaty powtokowe oraz ich
media czyszczace

= Niezapalne ptynne materiaty powtokowe oraz ich
media czyszczace

Specyfikacja materiatowa

Przewodnos¢

Wartos¢é
10 000 pS/m

Parametr
Przewodnos¢, min.
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Czesci zamienne, narzedzia i akcesoria I D u R R

12 Czesci zamienne, narzedzia i akcesoria
121 Czesci zamienne

II %
ol
Rys. 23: Czesci zamienne

m Oznaczenie m Numer materiatu

1 Przytgcze sprezonego powietrza DN 8 Js 8 1

2 Zawor diawigcy 1 M54680026

3 Ttumik dzwieku G 1/8" 1 M54610077

4 Trzpien gwintowany M6 x 6 2

5 Zigczka 1
Wat mieszadta 330 mm (wytacznie w N68040616, N68040621) 1 M04080848
Wat mieszadta 369 mm (wytgcznie w N68040617) 1 M04080861
Wat mieszadta 440 mm (wytgcznie przy N68040618, N68040622,

6 N68040625) 1 M04080849
Wat mieszadta 550 mm (wytacznie w N68040619, N68040623) 1 M04080850
Wat mieszadta 650 mm (wytgcznie w N68040620, N68040624) 1 M04080851
i , Zawarty

7 Sruba z tbem kotnierza soczewkowego M6 x 8 1 w M41990010
topata mieszadta @75 mm (wytgcznie przy N68040616-N68040620

g |iNGB040625) 1 M04620008
topata mieszadta @100 mm (wytacznie przy N68040621-N68040624) 1 M04620009

Zawarty
9 Kotek walcowy 3 x 14 1 w M41990010
10 Silnik pneumatyczny 1 N04390007

02/2022 Mieszadto pneumatyczn A MAN R PR SE2 - MAGO0007PL 29/36



D U R H Czesci zamienne, narzedzia i akcesoria

12.2 Akcesoria

Oznaczenie Numer materiatu

Statyw do watu mieszadta o dtugosci 330 mm i 369 mm N25220010
Statyw do watu mieszadta o dtugosci 440 mm / 550 mm / 650 mm N25220011
Przewdd uziemiajgcy dtugos¢ 5 m, koncéwka kablowa 10 mm x 5 mm E04030004
Zestaw $rub do topaty mieszadta:

» Sruba z tbem kotnierza soczewkowego M6 x 8 M41990010
= Kotek walcowy 3 x 14

12.3 Zamawianie

A OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednie czesci zamienne w obszarach

zagrozonych wybuchem

Uzycie czesci zamiennych niespetniajgcych zalecen

dyrektywy ATEX w atmosferze zagrozonej wybu-

chem moze powodowac¢ wybuchy. W ich wyniku

moze dojs¢ do powaznych obrazen i Smierci.

= Stosowaé wytgcznie oryginalne czesci
zamienne.

/)\ OSTRZEZENIE!

Niewlasciwe czesci zamienne

Czesci zamienne innych dostawcow moga nie

sprosta¢ wystepujgcym obcigzeniom. W ich wyniku

moze dojs¢ do powaznych obrazen i Smierci.

=  Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne.

Zamawianie czesci zamiennych, narzedzi i akceso-
riow oraz informacji o produktach bez podanego
numeru katalogowego % ,Infolinia i kontakt”.
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